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COLORCRETE®

COLORCRETE® je barveny transportbeton, ktery je vzdy pfipraven pro jmenovité potfeby jednotlivé stav-
by. Vyrabi se dle CSN EN 206-1 v platném znéni. Jeho konzistence se udava stupném sednuti nebo rozliti.
COLORCRETE® obsahuje kamenivo s Dmax az do 22 mm, pfimési pro zlepseni Cerpatelnosti, tekutosti a odol-
nosti proti tlakové vodé, pigmenty a vysoce U¢inné pfisady.

Pouziti - obecné

Betony COLORCRETE® Ize pouzit prakticky do vS8ech nadzemnich i podzemnich pohledovych konstrukci
a v8ech vlivll prostfedi. Produktem COLORCRETE® mohou byt spolehlivé betonovany stavebni konstrukce
i s vysokym stupném vyztuzeni, tenkosténné konstrukce a konstrukce s vysokym narokem na pohledovost.
Jeho uziti se prfedpoklada prevazné pro vyjadreni architektonického vyrazu konstrukce. Je mozné jej pouzit i pfi
rekonstrukcich jako tenkosténné dobetonavky.

Souc€innost vyroby

Produkt COLORCRETE® je ochrannou znamkou spolec¢nosti Ceskomoravsky beton, a. s. Technické vlastnosti
produktu jsou na v8ech betonarnach CMB, a. s., a dcefinych spolegnosti totozné. Slozeni produktu se li§i pouze
v detailech podle mista vyroby a podle o¢ekavané barevné kombinace.

Vyroba

Vyroba betonl fady COLORCRETE® je stejna jako u tradi¢nich betonl a Ize jej vyrobit na vSech betonarnach
spole¢nosti Ceskomoravsky beton, a. s. Minimalni vyrabéna tfida dle CSN EN 206-1 je C 16/20, maximalni tfida
se za obvyklych podminek predpoklada C 55/67. Konzistence &erstvého betonu je méfena metodou dle CSN
EN 12350-2, resp. 5, resp. 8, dle pfedpokladanych vlastnosti.

Vzhledem k tomu, Ze se uvazuje s betonem COLORCRETE® vzdy jako s pohledovym betonem, je jeho vyroba
fizena dale dle Technickych pravidel CBS 03, Pohledovy beton, vydani 2009. COLORCRETE® je mozné vyrobit
a ulozit ve vSech predpokladanych tfidach pohledového betonu PBO-PBS.

SloZeni betonu musi byt nastaveno ve vyrobné tak, aby odpovidalo poZzadavkdm projektu. Vzhledem k tomu,
Ze od vydani stavebniho povoleni po betonaz pohledovych prvk{ uplyne obvykle uréity ¢as, je mozné vlastnosti
a vzhled betonu nastavit a ovéfit. Doporucuje se i provedeni zkusebni betondze. Jsou-li pak vlastnosti betonu
v souladu s pozadavky projektanta/investora, je diky systému fizeni kvality spoleénosti Ceskomoravsky beton,
a. s., mozné zarucit bezproblémovou dodavku dané smési v pozadované kvalité.

V pfipadé potfeby dodavky malého mnozstvi betonu v kratkém ¢asovém Useku od objednavky je mozné vyuzit
stavajicich vzorkd betonu, vzornikli dodavatell pigmentl a vyzkousenych slozeni smési. V tomto piipadé ale
nelze presné zarucit pozadovany odstin smési.

Pridavani pfisad na stavenisti pfed ulozenim do konstrukce musi byt vzdy konzultovano s odpovédnym zastup-
cem vyrobce. Pfidavani vody do jiz vyrobeného Cerstvého betonu je absolutné nepfipustné.

Doprava a ¢erpani

Doprava a Cerpani se neliSi od bézného transportbetonu. Beton je dopravovan na stavbu v autodomichavadich.
Ukladani €erstvého betonu je mozné standardné pomoci pistového Cerpadla s vyloznikem bézné na vzdalenost
az 150 m vodorovné a 40 m svisle, pfipadné bez pouziti Cerpadla pro zavlhlé konzistence. Minimalini svétly
primér hadic pro maximalni zrno 8 mm je 80 mm, pro 16 mm je 100 mm a pro zrno 22 mm je to 125 mm.
PFi ukladani Cerstvého betonu z autodomichavace bez Cerpadla je chovani smési odvislé od jeji pozadované
konzistence. PFi konzistencich S1-S4 se obvykle beton samovolné nerozléva, pfi konzistencich F2-F6 je nutno
pocitat s volnym roztékanim betonu do minimalni vzdalenosti cca 3 m, pfi konzistenci SF1-3 do vzdalenosti
i vice jak 10 m.

Pfed dodavkou betonu je nutno zajistit pfipravenost stavenisté dle pozadavk( dodavatele.
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COLORCRETE®

Technické udaje

Vyrabéno dle normy CSN EN 206-1

Optimalizace dle smérnice Technicka pravidla CBS 03, POHLEDOVE BETONY, vydani 2009
Konzistence (mm)
Sednutim dle CSN EN 12350-2 S1-S4 (10-210 mm)
Rozlitim dle CSN EN 12350-5 F2-F6 (350-850 mm)
Rozlitim (SCC betony) dle CSN EN 12350-8 SF1-SF3 (550-850 mm)
Doba zpracovatelnosti (min.)* 90
Dprex (MM) 8, 16, 22
Objemova hmotnost [kg/m?] 2 000-2 600
Reakce na oheri A1

*Doba zpracovatelnosti Ize upravit na prani zakaznika vhodnymi zpomalovaci.

PozZadavky na informace pro optimalni nastaveni smési COLORCRETE?®

Bude-li na stavebnim dile pouzit COLORCERETE® a ma-li jeho uziti vtisknout stavebnimu dilu jednoznacny
vzhled, doporucéuje se objednateli spolupracovat na vyvoji smési s dodavatelem. Pro optimalni skladbu recep-
tury jsou pozadovany zejména tyto informace:

- Typ stavby (rodinny dim, ob&anska vybavenost, sportovni plocha, konstrukce pro komunikaci...).

- Typy prvkd, které maji byt betonovany (stény, tramy, desky, fimsy...).

-  Stupern vyztuzeni konstrukce, pfipadné stihlostni poméry prvka.

- Barevny odstin (optimalné dle RAL, pro dobrou konverzi s typy pigmentd).

Predpokladana roéni doba betondZe a jeji postup, ¢asové rozpéti betonaze jednotlivych prvkl konstrukce
ve stejném odstinu.

Uvedena smeérnice definuje i pfimo vlastnosti pohledové vrstvy v ndvaznosti na pozadovanou strukturu/tex-
turu povrchu. V soucinnosti s dodavatelem betonu, bednéni a pfipadné i dodavatelem finalizacnich praci je
mozné ustanovit a vyzkousSet optimalni technologicky postup uloZeni betonu do bednéni na stavbé pro dosazeni
pozadovanych vlastnosti povrchu.

Ukladka, provadéni

Pro ukladani betonu do konstrukce (bednéni, vykopy apod.) a jeho oSetfovani, plati zasadné ustanoveni CSN EN
13670 Provadéni betonovych konstrukci a pozadavky uvedené smérnice.

Betony COLORCRETE® v konzistencich S1-S4 se hutni béZznymi prostiedky (vibratory) a intenzita hutnéni je
zavisla na typu konstrukce. Betony COLORCRETE® v konzistencich F2-F6 bud’ slabou vibraci (svislé, stihlé
prvky), nebo rozvinénim nivelaénimi hrazdami (deskové prvky), a to ve dvou na sebe kolmych smérech (pfi
prvnim vinéni se nivelaéni hrazda ponofuje celym prifezem do celé tloustky vrstvy Cerstvého betonu a pohyby
hrazdy maji byt intenzivni, pfi druhém vinéni ve sméru kolmém na prvni smér se nivelacni hrazda ponofuje jen
zhruba na polovinu prifezu a upravuje se jen povrch betonu).

Betony COLORCRETE® v konzistenci SF1-3 jsou samozhutnitelné a nehutni se.

ZpuUsob ukladky je obvykle také pfedmétem jednani odbératele a dodavatele.

OSetfovani betonu musi byt zahajeno neprodlené po jeho ulozeni a musi trvat s ohledem na podminky okolniho
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COLORCRETE®

prostfedi minimalné po dobu stanovenou dle &lanku 8.5 CSN EN 13670. Nedoporuéuje se betonovat v zim-
nim obdobi pfi trvalejSim poklesu teploty okoli pod -5 °C, do promrzlého bednéni i vykopu a v letnim obdobi
v Usecich dne, kdy teploty okoli prekracuji +30 °C. Pro kratkodobé preklenuti extrémnich teplot je tfeba zajistit
potfebna opatreni.

Pochliznost, pfipadné odbedrovaci pevnost, je zavisla na tfidé betonu a okolnich podminkach. Vyssi tekutost
betonu COLORCRETE® SF1-SF3 mize pfechodné zpUsobit vyssi hydrostatické tlaky na bednéni, proto je nutné
s timto faktorem pocitat pfi jeho navrhu.

Spary a dilatace

Provadéni dilataci, smrstovacich a pracovnich spar se fidi zasadami pro standardni betony. Je tfeba brat ohled
na typ konstrukce, konzistenci, maximalni velikost zrna a slozeni betonu a této problematice vénovat jiz v navrhu
konstrukce a postupu vystavby mimoradnou pozornost a je nutno striktné dodrzovat podminky projektu.

PFi nedodrzeni technickych podminek ukladky a oSetfovani betonu, pfipadné pfi podcenéni tvorby smrstovacich
spar, muze dojit ke vzniku tzv. divokych trhlin v povrchu. Tyto trhliny je mozné sanovat vhodnymi postupy. Povr-
chové trhliny napfiklad tzv. sponkovanim a opravnymi maltami. Dobrou pfipravou pred betonazi a spravnym
rozvrzenim praci je mozné vadam v konstrukci predejit.

Zajisténi kvality

Betony COLORCRETE® jsou vyrabéné podle CSN EN 206-1 a jsou kontrolovany akreditovanou zku$ebni
laboratofi v souladu s kontrolnim a zkusebnim planem.

Vyrobce Ceskomoravsky beton, a. s., mé zaveden, udrzovan a certifikovan systém Fizeni vyroby dle CSN EN
206-1 a systém managementu kvality dle CSN EN ISO 9001:2009 pro vyrobu a dodavani &erstvého betonu, malt
pro zdéni, potérovych material(, znackovych a specidlnich produktd.

Bezpecnost a hygiena

Betony COLORCRETE® obsahuji cement, ktery je klasifikovan jako latka drazdiva. Proto pfi praci s betonem
COLORCRETE® v Cerstvém stavu je nutné dodrzovat platné bezpecnostni a hygienické predpisy. Vyzaduje se
se pouzivat ochranné rukavice a ochranné bryle. Po ukonCeni prace v pfipadé zasazeni pokozky je nutno umyt
pokozku dikladné vodou a mydlem a oSetfit ji vhodnym krémem.

Vystrazny symbol: Xi - drazdivy.

R-véta: R-36/38 — Drazdi o€i a kdzi.
R-43 - Mdze vyvolat senzibilizaci pfi styku s kdzi.
S-véta: S-26 — P¥i zasazeni oka okamzité dikladné vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékarskou pomoc.
S-36/37/39 — Pouzivejte vhodny ochranny odév, ochranné rukavice a ochranné bryle nebo obli¢ejovy Stit.
Upozornéni

Udaje v tomto technickém listu se zakladaji na sougasnych technickych znalostech a zkusenostech vyrobce.
Neosvobozuji zpracovatele kvili velkému mnozZstvi réiznych vlivd pfi zpracovani a aplikaci od vlastnich zkousek
a kontrol a predstavuiji pouze vSeobecné smérnice. Pravné zavazny pfislib ur€itych vliastnosti nebo vhodnost
pro konkrétni ucel pouziti z tohoto technického listu nelze odvodit. Stavajici pfedpisy a zakony musi zpracovatel
na vlastni odpovédnost dodrzovat. V pfipadé dotazll se vzdy obracejte na odpovédného zastupce dodaci firmy.

Sluzby
Pronajem ¢erpadel pro zpracovani litych potérd, servisni a poradenska ¢innost.
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COLORCRETE®

Vyrobce:

éeskomoravsky beton, a. s.
Beroun 660, PSC 266 01

IC: 495 51 272
www.transportbeton.cz

Znacka shody - CE

Platnost
Od1.1.2013.

Vyrobce si vyhrazuje pravo provést zmény, které jsou vysledkem technického pokroku.
Vydanim tohoto technického listu ztraci platnost vSechny pfedchozi technické listy.
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