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. ZnacCkové produkty

MALMIX®

Malty pro zdéni

NAZEV

Obycejna malta pro zdéni (G), navrhova, primyslové vyrabénd, Cerstvd, k pouziti ve venkovnich i vnitfnich stavebnich ¢astech
s konstruk&nimi pozadavky, vyrabéno dle CSN EN 998-2.

CHARAKTERISTIKA

Cerstva cementova malta pro zd&ni vyrobena v centralni vyrobné a na stavbu dopravovana autodomichavagem. Cerstvé malty maji
prodlouZenou zpracovatelnost az 36 hodin.

Po naneseni na savy podklad zacinaji tuhnout. Vyrabéji se v pevnostnich tfidach M 2,5, M5,aM 10 a M 15.

TECHNICKE UDAJE

Oznaceni vyrobku MALMIX® MC002 MCO005 McCo10 MCO015
Oznaéeni dle CSN EN 998-2 M 2,5 M5 M 10 M 15
Min. pevnost v tlaku ve stafi 28 dni MPa 2,5 5,0 10,0 15,0
Orientaéni pevnost v tahu za ohybu ve stari 28 dni MPa 1,5 2,0 2,5 3,0
Objemova hmotnost v suchém stavu kg/m? 1550-1800

Zpracovatelnost hod. 36

Reakce na oheri trida A1

Obsah chloridti % max. 0,1

Max. obsah pfirodnich radionuklid®

dle § 6 zakona 18/97Sb. a vyhl. 184/97 Sb. Barkg €2

POUZITI

Pro zdéni béznych zdicich prvkl ze savych materiald, napr. cihel, cihelnych blokd (i dérovanych), plynosilikatovych tvarnic,
betonovych blok{ z lehéeného kameniva (napf. z keramzitu) apod.

vhodné pro ruéni i strojni zpracovani.

Nejsou vhodné pro zdéni nesavych zdicich materidld — napr. sklenénych tvarnic, dale pro zdéni sadrovych prvkd a pro spojovani
velkorozmérovych prvkd (paneld).

Nejsou vhodné pro omitani.

Tridu malty je nutno volit v souladu s pozadavky projektové dokumentace.

SLOZENI

Kamenivo o zrnitosti do 4 mm, portlandsky struskovy cement, popilek, voda, pfisady zlepSujici zpracovatelnost malty a jeji uzitné
vlastnosti.

DOPRAVA A MANIPULACE

Cerstvé zdici malty jsou na stavbu dopravovany autodomichavaci, odkud jsou pInény do kontejnert (vani¢ek) o obsahu 200 litri.
Hmotnost kontejneru naplnéného maltou je cca 400 kg. Manipulovat s kontejnerem Ize pomoci vysokozdvizného nebo paletovaciho
voziku, jefabu, stavenistniho vytahu nebo Ize kontejner umistit na specialni podvozek, se kterym Ize pojizdét. Kontejner musi byt
polozen dnem na rovné ploSe tak, aby vaha malty byla rozlozena rovnomérné a nedoslo k jeho rozlomeni.
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TBG PRAzZsSKé malLry

SKLADOVANI

Po uloZeni Cerstvé malty do kontejneru je nutné ji do doby zpracovani chranit pfed nadmérnym odparem vody (pfimym sluneénim
zarenim, vysousenim vétrem), dale pred destém a mrazem. Doporucuje se proto maltu v kontejneru skladovat ve stinu a jeji povrch
prekryt PVC fdlii, pfipadné vrstvou vody o tloustce cca 2-3 cm.

PODMINKY APLIKACE MALT PRO ZDENI

Podklad musi byt pevny, soudrzny, bez prachu a jinych necistot. Pri zdéni vysoce savych material( nebo pfi teplém pocasi je nutno
podklad prfedem pfiméfené namocit, aby se zamezilo rychlému vysouseni malty.

Teplota okoli i podkladu pro pouziti Cerstvé malty musi byt vy$si nez +5 °C. Do hotovych malt se nesmi pfimichavat zadné dalsi
materialy.

Zdéni se provadi klasickym zednickym zplsobem, prlimérna tloustka lozné spary je dle CSN 73 2310 predepsana v rozmezi
10-12,5 mm (podle druhu zdiciho materialu). Tloustka spary nema byt mensi nez 6 mm a vétsi nez 15 mm. Jinou $itku spary musi
predepisovat projektova dokumentace nebo vyrobce zdicich prvka.

BEZPECNOST A HYGIENA

PFi praci s maltou MALMIX® je nutné dodrzovat platné bezpecnostni a hygienické predpisy, doporucuje se pouzivat ochranné
rukavice, pfipadné ochranné bryle. Po ukonéeni prace je nutno umyt pokozku dikladné vodou a mydlem a oSetfit ji vhodnym
krémem. Pfed praci s maltou MALMIX® je tfeba se seznamit s platnym bezpecnostnim listem spole¢nosti TBG Prazské malty, s.r.o.
shrnujicim informace o materidlech, které obsahuji cement jako hlavni pojivo. Tento bezpecCnostni list je uveden na
www.tbgprazskemalty.cz/ke-stazeni.

Vystrazné symboly nebezpeénosti: E @

Signalni slovo: Nebezpedi.
Nebezpecna latka: Cementovy (portlandsky) slinek, odprasky z vyroby portlandského slinku.

Standardni véty o nebezpecnosti:

* H315 Drazdi kdzi.

" H317 Maze vyvolat alergickou kozni reakci.

= H318 Zplsobuje vazné poskozeni o¢i.

" H335 Mdaze zplsobit podrazdéni dychacich cest.

Pokyny pro bezpeéné zachazeni jsou detailné uvedeny ve vyse zminéném bezpecnostnim listé.

ZAJISTENI KVALITY

Malty pro zdéni MALMIX® jsou vyrabény podle CSN EN 998-2 ed.3: 2017. Na vyrabé&né malty pro zdéni je vydano Prohlageni
o vlastnostech a Oznaceni CE dle Nafizeni Evropského Parlamentu a Rady (EU) €. 305/2011 (CPR). Ta jsou vystavena na zakladé
zavedeného a funkéniho Systému fizeni vyroby 1517-CPR-2019046 a provedenych pocatecnich zkousek.

Certifikaty na Osvédceni o shodé fizeni vyroby vystavil a prlibézny dozor provadi STAVCERT, Oznameny subjekt 1517. Spole¢nost
TBG Prazské malty, s.r.0., ma zaveden a udrzovan Systém managementu kvality (QMS) dle CSN EN I1SO 9001:2016 a také Systém
environmentalniho managementu podle normy CSN EN 14001:2016. Certifikaty vydal STAVCERT, certifikadni organ 3024.

Veskeré malty pro zdéni MALMIX® jsou prQibézné kontrolovany nezdvislou akreditovanou laboratofi. Vysledky zkousek jsou
k dispozici zakaznikdim na pozadani.

SLUZBY

Doprava vyrobené malty na stavenisté, pronajem kontejner(i a speciélnich podvozk(, poradenska sluzba.

PLATNOST

Tento technicky list byl vydan v 02/2020 a timto pozbyvaji platnosti vSechna jeho predchazejici vydani.
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ANHYMENT®

Lité samonivelacni potéry na bazi siranu vapenatého .

NAZEV

Lité samonivelaéni potéry na bazi siranu vapenatého jsou vyrabény v souladu s pozadavky CSN EN 13813:2003.

CHARAKTERISTIKA

Lité potérové smeési jsou materidly pouzivané k vyrobé podlahovych roznasecich vrstev. Takto vyrobené vrstvy — potéry — slouzi
bud’ jako podklad pod finalni naslapnou vrstvu (PVC, dlazba, koberec, parkety apod.), nebo pfimo jako vlastni naslapna vrstva
(po provedeni prislusnych povrchovych Uprav — napf. epoxidovych, polyuretanovych nebo jinych stérek).

Poznamka: Lity potér je takovy potér, ktery vznika samovolnym rozlitim Cerstvé potérové smeési. Jeji zpracovani se neprovadf
klasickym hutnénim (vibracni laté apod.), ale vinénim specialnimi tyéemi (hrazdami).

Lité potéry ANHYMENT® se vyrabéji ve vyrobnach spole&nosti TBG PraZské malty, s.r.o. v souladu s pozadavky CSN EN 13813.
Na stavenisté jsou dopravovany pomoci autodomichavact v tekuté konzistenci, pripravené k okamzitému cerpani na misto jejich
ulozZeni.

Pro lité podlahové potéry ANHYMENT® plati dale CSN 74 4505 Podlahy — Spoleéna ustanoven.

TECHNICKE UDAJE

Oznaéeni vyrobku ANHYMENT® AE204 FE204 AE255 FE255 AE307 FE307
Oznaéeni dle CSN EN 13 318 CA-C20-F4 CA-C25-F5 CA-C30-F7
Pevnost v tlaku MPa >20 >25 > 30
Pevnost v tahu za ohybu MPa >4 >5 >7
Modul pruznosti [GPa] GPa 15-25

Objemova hmotnost v ¢erstvém stavu kg/m? 2100-2300

Objemova hmotnost ztvrdlého materialu kg/m?® 2000-2200

Zpracovatelnost min 240

Pochtiznost Po cca 1-2 dnech v zavislosti na teploté a vihkosti prostredi
Zatizitelnost (50% hodnoty dosazené po 28 dnech) Po cca 5 dnech v zavislosti na teploté a vihkosti prostredi
Objemové zmény (smrsténi — rozpinani) [mm/m)] 0,1-0,2

Soucinitel roztaznosti mm/mK 0,012

Soucinitel tepelné vodivosti A W.m'.K? min. 1,2

Mérna aktivita 2*Ra (<150 Bg/kg dle vyhl. 499/2005 Sb.) Bag/kg 20-40

Index hmotnostni aktivity (<0,5 dle vyhl. 499/2005 Sb.) 0,15-0,30

Reakce na oheri Al

Poznamka: Oznaceni FE, AE je oznaceni podle druhu pouzitého pojiva. Druh pouzitého pojiva nema vliv na fyzikalné mechanické
vlastnosti vysledného produktu.

POUZITI

Lité potéry na bazi siranu vapenatého predstavuiji technicky vyspélou generaci podlahovych hmot predevSim pro vnitini pouziti
v novostavbach a rekonstrukcich bytovych i kancelarskych objektl, objektl obanské vybavenosti a jim podobnych. Doporucuje
se pouZit je jako potéry na oddé&lovaci vrstvé, plovouci potéry nebo vytapéné potéry (ve smyslu CSN EN 13318). Méné vhodné je
jejich pouziti jako spojenych potérl. Nedoporucuje se pouzivat je jako spojeny potér na cementovy podklad. Potér ANHYMENT®
se neprovadi jako vyztuZeny.

Za predpokladu provedeni prislusnych opatreni, a to aplikace hydroizola¢ni stérky a tésnicich prechodovych profilQ, Ize lité potéry
na bazi siranu vapenatého pouzit také pro podlahy ve stfidavé vihkych prostorach (kuchyné, koupelny, WC apod.). Vzorové detaily
jsou na pozadani k dispozici.
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Potéry na bazi siranu vapenatého nejsou vhodné pro pouziti do trvale mokrych prostor (napf. verejné a soukromé bazény, sprchy,
velkokuchyné, pradelny, umyvarny, sauny, mistnosti s podlahovymi vpustmi nebo odtokovymi zlabky apod.), protoze siran
vapenaty (sadra) neni hydraulické pojivo a nesmi byt trvale vystaven plsobeni vihkosti. Z tohoto d@vodu je také mozno tyto potéry
provadét pouze v interiérech. U potérl exponovanych vlastnosti klesa jejich pevnost az o 50 % plvodni hodnoty a mlze dojit také
k jejich mirnému nabobtnani. Pokud v§ak podlaha opét znovu vyschne bez mechanického poskozeni, dosahne pevnosti jako pred
provihéenim.

Pouziti sadrovych potérld se dale nedoporucuje do provozl s dynamickym zatézovanim podlah (Casty pojezd, vibrace) a pro
primyslové podlahy.

Potéry ANHYMENT® je mozné pouzit i jako roznaseci vrstvu pro gardzova stani rodinnych domd, ale pouze za predpokladu
dostate¢né unosného podkladu (zakladova deska) a vhodnych hydroizolaénich Uprav. (Nepropustna hydroizolace zamezujici
proniknuti vihkosti do potéru odspodu i shora. Upozorfiujeme zejména na nutnost bezchybného navrzeni a provedeni detailu
zamezeni pronikani vihkosti do potérové desky z jejiho Cela, napf. u gardzovych vrat, francouzskych oken apod.)

Pod lepené finalni vrstvy je vzdy nutné potér zbavit slinuté, s nim nespojené povrchové vrstvy — sintru (viz dale), a to prebrousenim
nebo oskrabanim. Strojni brouseni se provadi na dostate¢né vyzralém suchém potéru, jelikoz mokry potér nema jesté dostate¢nou
pevnost a mohlo by dojit k nerovnomérnému zbrouseni povrchu. Mechanické-manualni oskrabani sintru (Spachtle, ryzové kosté) je
mozné provést jiz dfive — po cca 2-5 dnech od polozeni potéru. Odstranéni sintrové vrstvy zarovern napomaha vysychani potéru.
Primo pred aplikaci lepenych vrstev je potfeba provést Cistici brouseni povrchu s odsavanim.

Poznamka: Vystaveni potéru bez findlniho povrstveni stavebnimu provozu po dobu delsi neZ 3 mésice od jeho poloZeni miize
zpUsobit trvalé sniZzeni jeho povrchovych pevnosti a je nutné to konzultovat s technickym zastupcem vyrobce potéru.

PRED POKLADKOU NASLAPNYCH VRSTEV

P¥i pouziti tenkovrstvych lepenych naslapnych vrstev (slabé PVC, marmoleum, tenké koberce, pfip. nékteré nelepené tenkovrstvé
naslapné vrstvy) je doporuc¢eno kromé prebrouseni potéru dale pouzit tenkou samonivelaéni vyhlazovaci stérku o tloustce 1-3 mm.
Je tomu tak z dlvodd mozného prorysovani se zrn kameniva z materidlu potéru béhem pouzivani podlahy do povrchu i pfi
dodrzeni normového pozadavku mistni rovinatosti povrchu 2 mm pod 2 m lati. Stérku je vzdy nutné aplikovat na suchy, obrouseny,
ocistény, vysaty a napenetrovany povrch. Druh penetrace a stérky konzultujte s vyrobcem téchto materidll (kompatibilita se
siranem vapenatym), pfipadné s technologem materidlu ANHYMENT®. Penetrace povrchu potéru se mimo pouziti pod dlazby
apod. doporucuje i pod nelepené a silnovrstvé plovouci naslapné vrstvy, a to z dvodu mozného sprasovani povrchu a prlniku
jemného prachu sparami podlahoviny. Penetrace tvofi zaroven i ¢asteCnou ochranu sadrového potéru pred vihkosti v pfipadé
nechténého proteceni nebo zateCeni vody do podlahy.

Pred aplikaci stérek ¢i dalSich lepenych naslapnych vrstev je nutné provést vzdy Cistici brouseni povrchu a jeho vysati, i kdyz byla
z povrchu potéru odstranéna sintrova vrstva zékladnim prebrousenim.

Nejvyssi dovolena vihkost potéru na bazi siranu vapenatého v hmotnostnich % v dobé pokladky naslapné vrstvy
dle GSN 74 4505 - Podlahy, spoleéna ustanoveni, gravimetricka metoda:

Naslapna vrstva Potér na bazi siranu vapenatého
Kamenna nebo keramicka dlazba 0,5 %

Lité podlahoviny na bazi cementu Nelze provadét, popt. dle vyrobce
Syntetické podlahoviny 0,5 %

Paropropustna textilie 1%

PVC, linoleum, guma, korek 0,5 %

Drevéné podlahy, parkety, laminatové podlahoviny 0,5 %

VySe uvedené hodnoty plati pro nevytapéné potéry.

V pfipadé, Ze soucasti podlahy je systém podlahového vytapéni, je pozadavek na nejvyssi dovolenou vihkost u potéru na bazi
siranu vapenatého snizen o0 0,2 %.

Vlhkost zjisténa pristrojem CM a gravimetricky (hmotnostni %) je u sadrovych potér zaménitelna.

SLOZENI MATERIALU

Smeés pro lité podlahové potéry se vyrabi z pojiva, kameniva o zrnitosti do 4 mm, vody, pfipadné chemickych pfisad ovliviujicich
zpracovatelnost Cerstvé smési a konecné vlastnosti produktu.

Jako pojivo se pouziva siran vapenaty v rliznych forméach, zejména jako bezvody (anhydrit) nebo tzv. alfa-pClhydrat, pripadné jejich
kombinace.

ANHYMENT
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Vyrobce - spole¢nost TBG Prazské malty, s.r.o. - vyrabi a dodava smési pro lité podlahové potéry ANHYMENT® nasledujicich
tfi pevnostnich trid:

" CA-C20-F4 = CA-C25-F5 " CA-C30-F7

Oznadeni je prevzato z CSN EN 13 813, znacka CA oznaduje potér na bazi siranu vapenatého, hodnota C znadi zaruéenou pevnost
v tlaku a hodnota F pevnost v tahu za ohybu, oboji v MPa na vzorcich odebranych a zkousenych dle vy$e uvedené CSN a KZP
zpracovaného vyrobcem. Dalsi fyzikalné mechanické vlastnosti jsou uvedeny nize.

Spravné zpracovany potér ANHYMENT® vykazuje vlastnosti vyhovujici poZzadavkiim pro potéry uvedenym v CSN 74 4505 — Podlahy.
Poznamka: Pevnostni ,mezitfida“ CA — C25 - F5 je ekonomicky vyhodna pro vys$si uZitna zatizeni, pfipadné se doporucuje jeji uZiti

pri aplikacich specialnich lepenych podlahovin & mineralnich stérek. V pripadé nasledného pouZiti epoxidovych a polyuretanovych
stérek se doporucuje uZiti potérd pevnostni tiidy CA — C25 — F5 a vysSi.

NEJMENS[ NAVRHOVE TLOUSTKY LITYCH POTERU NA BAZI SIRANU
VAPENATEHO - ANHYMENT®

Tloustka litého potéru ze siranu vapenatého nesmi byt mensi nez 30 mm.

PrFi vétSim zatizeni, nez je uvedeno v tabulkach, nebo pfi zatizeni atypickém, pfipadné pfi vétsi stlacitelnosti podkladnich vrstev,
musi byt tloustka potéru navrzena na zéakladé statického vypodctu.

Doporucuje se, aby jmenovita tloustka plovouciho potéru na bazi siranu vapenatého (nevytapéného nebo vytapéného) pod
kamennymi nebo keramickymi dlazbami byla minimalné 40 mm. (Toto je nové doporuceni prevzaté z némecke literatury.)

a) potér Anhyment® na oddélovaci vrstvé

Plosné zatizeni
Tfida pevnosti < 2,0 kN/m? < 3,0 kN/m? < 4,0 kN/m? < 5,0 kN/m?
v tahu za ohybu podle Oznaceni vyrobku
&SN EN 13813 Bodové zatizeni
- <2,0 kN < 3,0 kN <4,0kN
AE204
F4 > 30 mm > 35 mm > 40 mm > 45 mm
FE204
AE255
F5 >30 mm > 35 mm > 40 mm > 45 mm
FE255
AE307
F7 > 30 mm >30 mm > 35 mm > 40 mm
FE307

b) plovouci potér Anhyment® nevytapény
Plo$né zatizeni
< 2,0 kN/m? < 2,0 kN/m? < 3,0 kN/m? < 4,0 kN/m? < 5,0 kN/m?

TFida pevnosti Bodové zatizeni

v tahu za ohybu podle Oznaceni vyrobku
&SN EN 13813 - - <2,0kN <3,0kN <4,0kN
Celkova stlacitelnost podkladnich vrstev*
<5mm <10 mm <5mm <3 mm <3 mm
AE204
F4 > 35 mm >45 mm > 50 mm > 60 mm > 65 mm
FE204
AE255
F5 > 30 mm > 35 mm > 45 mm >50 mm > 55 mm
FE255
AE307
F7 > 30 mm >35 mm > 40 mm > 45 mm > 50 mm
FE307

* Podkladnilizolacni vrstva musi byt zpsobila prenést navrhované zatizeni. Hodnota stlacitelnosti podkladni vrstvy musi byt uvedena
v technickém listu, pfipadné na oznaceni CE pouzitého vyrobku. Prfi pouZiti vice podkladnich vrstev je nutno stanovit celkovou
stlacitelnost jako soucet dilcich stlacitelnosti.

Jsou-li v podkladu pouZity vrstvy s riznou stlacitelnosti (napr: tepelna a krocejova izolace), ma jako horni byt vrstva s mensi dilci
stlacitelnosti.

n ANHYMENT
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Dal$i doporuceni k tloustkam potéru a vlastnostem projektovanych skladeb podlah (vkladani vyztuzeni, adice pfimési, termoodrazové
folie, netradicni podklad, pochybnosti u hydroizolace stavby...) je doporu¢eno konzultovat s technologem dodavatele potérového
materialu.

c) plovouci potér Anhyment® vytapény

Zasadné nejsou vhodné izolacni vrstvy se stlacitelnosti vySSi nez 5 mm, u plosného zatizeni 4,0 kN/m? a vétsiho pak vyssi nez
3 mm. Celkova tloustka vytapéného potéru je souctem tloustky materialu po horni lic topného systému a tloustky materialu nad
licem trubky. Ta je opét odvisla od predpokladaného zatizeni potéru a navrhuje se jako u nevytapéného plovouciho potéru. Zaroven
musi byt splnéna podminka, Ze minimalini tloustka potéru nad hornim licem topné trubky je 35 mm.

Identicky se urcuje tloustka potéru nad odporovym vytapénim (topné kabely). Pro instalaci do potéru je mozné pouzit pouze
chranénou kabelaz.

Dlrazné zakaznikdm doporucujeme, aby si u dodavatele podlahového vytapéni predem ovéfili kompatibilitu jim dodavaného
systému, zejména pouzitych systémovych desek, trubek, pfip. folii s materidly na bazi siranu vapenatého. V zadném pripadé
nedoporucujeme upevnovani topnych trubek na viozené ocelové sité.

| pfi respektovani vyse uvedeného doporuceni mize dojit v nékterych pripadech po poloZeni ¢erstvého potéru na podlahové
vytapéni k reakci siranu vapenatého s povrchovou Upravou topného systému, s jeho uchycenim nebo se systémovou deskou. Zde
se pak na potéru vytvareji povrchové nerovnosti (cca 1 mm) €i puchyrky, odstranitelné prfebrousenim povrchu. Tyto jevy nejsou na
zavadu funkénosti vytapéného potéru a nezplsobuiji jeho degradaci.

Pozor: Zakazana je pokladka potéru na nechranénou hlinikovou folii. Diky alkalickému prostfedi a absolutnimu kontaktu tekutého
potéru s podlozkou dochazi k chemickeé reakci félie a potéru za vzniku plynného vodiku, ktery béhem jeho tuhnuti vystupuje na
povrch potéru a vytvari tim v ném dutiny s duté boule.

Pred pokladkou pochozich vrstev je vzdy nutné provést topnou (natopovou) zkousku systému podlahového vytapéni. Podrobny
popis pfipravy, pokladky a oSetfeni vytapéného potéru veetné doporuceni natopového diagramu naleznete v pfiloze 2 tohoto
technického listu.

PRIPRAVA PRED LITiIM POTERU NA BAZI SIRANU VAPENATEHO

Pred litim potéru je nutno dokoncit omitkarské prace, pripadné omyvatelné oblozeni stén a montaze technickych instalaci.
K zajisténi dobrych vysledki je nutné vénovat dostateénou pozornost pfipravnym pracim pfed ulozenim potéru, tj. zejména:

* Provedeni okrajovych izola¢nich dilatacnich paskl kolem obvodovych stén, pficek a sloupl (i kolem dvernich zarubni),
ato v dostate¢né tloustce i $ifce. (Pozor na pfili§ napjaté a tim zeslabené pasky u vnéjsich roh(, a naopak nepfiléhajici pasky
u stén a kapsy u vnitfnich rohl.) U vytdpénych potérd a mistnosti s velkymi pddorysnymi rozméry je nutno stanovit tloustku
paskl vypoctem (viz pfiloha 1 tohoto technického listu). U malych mistnosti (do 30 m?) postacuje tloustka paskd 5-7 mm,
u vétsich mistnosti oby¢ejné pak tloustka 10 mm. U vytapénych potérd je nutno pouzit dilataéni pasku min. tl. 10 mm.
Izolaéni dilataéni pasky je tfeba provést i okolo svislych prlibéznych potrubi (stoupacek) prochazejicich stropem (je nutno mit
na zfeteli, ze tyto pasky plni i zvukové izola¢ni funkci). Optimalnim materialem pro obvodové pasky je pénovy polyethylen
(nejobvyklejsi obch. znacka - ,Mirelon®). Obvodové pasky/prvky se obvykle vySkové upravuji — zarezavaji nikoliv s niveletou
nalitého potéru, ale az s niveletou finalni pochozi vrstvy, aby byl i zde zachovan odstup od obvodového zdiva a sloup@
(zvukova izolace, dilatacni pohyby).

Obvodovy pasek by mél byt také aplikovan na vSechny prvky, které solitérné prostupuji potérem (stoupacky, nosné pilife,
sloupy apod.). Dle dispozice je dobré zvazit u takovéhoto prostupujiciho elementu dvojitou tloustku obvodového pasku.

Okrajové dilatacni pasky pini také zvukoveé izolaéni funkci.

Polozeni separacni podkladni vrstvy (PE folie min. tl. 0,1 mm, specialni povrstveny papir min. tl. 0,15 mm). Jednotlivé
pasy separacni vrstvy se pokladaji s pfesahem a svaruji nebo slepuiji lepici paskou, aby nedoslo k podteceni a Uniku vody
z Cerstvé polozené smési do podkladu. Z toho samého dlivodu a obdobnym zplisobem musi byt separacni vrstva napojena
na okrajovou dilataci (pfesah, prelepeni paskou). Pfi uziti aluminiové folie jako separacni a izola¢ni vrstvy pod podlahové
vytapéni je nutné dbat na nutnost povrstveni Al folie vrstvou PE — a to na styku s potérem. Samotny hlinik reaguje ve vihkem
prostiedi se siranem vapenatym za vzniku vodiku. Tento plyn pak plsobi v potéru nerovnosti a povrchové vady, které Ize
sanovat jen obtizné.

Pripadné polozeni nebo provedeni izolacnich vrstev (tepelna izolace, vrstvy zlepsSujici hodnoty kro¢ejové neprizvucnosti).
Tyto vrstvy maji na podklad pfilehnout celou plochou. Vicevrstvé izolace se pokladaji tak, ze se spoje kolmo prekladaji.

pouzit vyrobky uréené pro podlahova souvrstvi s respektovanim pozadovaného navrhového zatizeni.
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= V pfipadé nemoznosti vyhnout se lokalnimu oslabeni predepsané tloustky potéru (pfechodky, kfizeni rozvodd, rozvodné
krabice apod.) se doporucuje nad tento prvek umistit sklovlaknitou sif (kupf. Vertex G96, piip. omitkarskou perlinku), a to
v pfesahu min. 0,5 m od hranice prvku. Tato sit musi byt uchycena proti vyplavani a dale tak, aby se vznosem v potéru
nachéazela cca v poloviné prirezu desky potéru. VyztuZeni sklovlaknitou siti je lokalné mozné i nad systémem podlahového
vytapéni, nelze-li v daném misté technicky dodrzet minimalni vrstvu potéru. Pfi pouziti dlaZby jako naslapné vrstvy neni tfeba
malo zatéZovana mista v plose s nizsi vrstvou potéru posilovat. Je ale doporuceno tyto situace fesit s technickym zastupcem
vyrobce potéru. Toto opatfeni je mozZno pouZit pouze v pfipadé, Ze oslabeni vrstvy potéru je skute¢né pouze lokalni a tloustka
oslabeni je do 15 %, max. 20 % predepsané tloustky potéru.

Zabezpeceni mistnosti tak, aby v prvnich 24 hodinach po uloZeni potéru mohlo byt disledné zabranéno prlvanu, jakékoliv
cirkulaci vzduchu (viz dale) a oslunéni.

V pfipadé pouziti potéru jako spojeného je nutné podklad dikladné napenetrovat vhodnym prostfedkem. Doporucuje se
konzultace s technologem.

Pfi pouziti neochranéné kovové vyztuze mize dojit k poruse potéru, minimalné k prokresleni vyztuze na povrch, a to v dlsledku
chemickeé reakce pojiva a kovu.

PROVEDENI SMRSTOVACICH A DILATACNICH SPAR V PLOSE

* | kdyz jsou délkové zmeény polozenych potérl na bazi siranu vapenatého velice malé, je v nékterych pfipadech nutno dilatacni
a smréfovaci spary provadét. Je to nutné zejména v mistech pfechodu mezi rdznymi vyskami potérd, v dvefnich otvorech
a u ploch s pomérem délek stran vétsich nez 3 : 1. Rovnéz je dUllezité zvazit vytvoreni smrsfovacich spar u velkych ploch
s vystupujicimi rohy, osamélymi sloupy a u velkych ploch s jinak nepravidelnymi pldorysy (napf. mistnosti do ,L“, do ,U",
uzké chodby, jinak asymetrické mistnosti apod.). VSude tam, kde jsou dilatacni spary v podkladni konstrukci, je nutné sparu
pfiznat v potéru i v pripadné naslapné vrstvé. U nevytapénych potérd béznych pldorysnych obdélnikovych tvar(i neni tfeba
provadét spary do velikosti plochy 600 m?. U vytapénych potérl je nutno provadét spary od plochy 300-350 m? (pokud se

individualné. Spary je nutno provadét mezi vytapénymi a nevytapénymi nebo rozdilné vytapénymi plochami.

Mista provedeni a umisténi dilatacnich a pracovnich spar by mél navrhovat projektant v ramci realizaéni dokumentace stavby,
jejich umisténi pak pripadné upresnit pfimo na stavbé.

Doporucujeme zvazit diisledné oddéleni podlahy bytovych jednotek sparou od podlahy spole¢nych prostor v misté vchodové
zarubné. Toto oddéleni nemusi byt nutné pouze z hlediska provadéni potéru, ale i z hlediska zvukové izolaéniho.

Vy$e uvedené hodnoty velikosti ploch, kdy neni nutné provadét dilatace a smrstfovaci spary, jsou orientacni, zavisi na mnoha
faktorech, které Ize vice i méné ovlivnit, zejména na teploté, proudéni vzduchu a jeho vihkosti v prvnich 24 hodinach po

pokladky se doporucuje konzultace s technologem.

V pripadé silného slune¢niho zareni pres velké okenni plochy, které zplsobuje velmi nestejnomérné zahrivani nalitého potéru,
se doporucuije vytvoreni spary u hran délky vétsi nez 10 metrd.

Vlastni realizace spar je odvisla od jejich Ucelu. Pro objektové dilatacni spary se obvykle pouzivaji prefabrikované, vkladané
profily. Smrétovaci/dilataéni spary, které maji plnit i funkci zvukové oddélovaci, se doporucuje osadit do konstrukce pred
nalitim potéru nebo souc¢asné s jeho litim. K tomuto Ucelu slouzi plastové ,L“ profily, které se potérem prelivaji, a spara se
dodate¢né dorezava, nebo profily opatfené paskem z pénového PE, které se doporuéuji pro pouziti ve vytapénych potérech
(oddéleni topnych okruhd, ploch vytapénych od nevytapénych nebo ploch rfizné vytapénych). Smrétovaci spary, které
jsou provadény jako prevence proti vzniku divokych smrstovacich trhlin, je mozné tvorit nejen vy$e uvedenym zplisobem,
ale i dodate¢nym profezem ztvrdlého potéru do cca 1/3-1/2 jeho tloustky, a to co nejdfive po dosazeni jeho pochlznosti
(cca 24 hodin od naliti potéru). Do vytapénych potérl vzdy pouzivejte jako dilatacni profil stlacitelny prvek. Bud' systémovy,
nebo kup¥. PE profil na celou vysku s pénovou (mirelonovou) viozkou tloustky minimalné 5 mm. Toto se doporucuje s ohledem
na tepelnou roztaznost sousedicich potérovych desek, moznost jejich vzajemné kolize a nasledné i deformace.

Zabezpeceni mistnosti tak, aby v prvnich 24 hodinach po liti potéru bylo ddsledné zabranéno privanu a jakékoliv cirkulaci
vzduchu (viz déle).

Okrajové dilatacni pasky plni také zvukoveé izola¢ni funkci.

Provedeni opatreni proti korozi. Potér ze siranu vapenatého v Cerstvém, vihkém nebo nevyzralém stavu zplsobuje korozi
materiald s obsahem hliniku a Zeleza (ocel). Proto neni mozno tyto materidly do sadrovych potérd pouzivat. (Potéry ze siranu
vapenatého nelze napf. vyztuzovat ocelovymi sitémi nebo jinou ocelovou vyztuzi.) V pfipadé jejich pouZiti je nutno resit
vhodnou ochranu pred stykem s potérem (natéry, izolace apod.). Zvlasté upozorfiujeme na zakaz pouzivani hlinikovych
nechranénych folii v pfimém styku s Cerstvou smési ze siranu vapenatého. Je zde nebezpeci chemickeé reakce, pfi niz vznika
plyn, ktery probublava tuhnouci smési a tim potér znehodnocuje jak co do jeho homogenity, tak i co do jeho rovinatosti.
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Podklad pod litym potérem musi byt dostate¢né unosny, vyzraly a vyschly, bez ostrych vySkovych zmén, prachu a necistot. Potrubi
podlahového topeni musi byt upevnéno (proti vyplavani).

Pro zamezeni plsobeni difuznich par z podkladu na hotovy potér doporuc¢ujeme zvazeni pouZiti parozabrany. Jedna se o pripady
nepodsklepenych prostor, nedostatecné vyschlych podkladd apod. v kombinaci s neprodysnou finalni podlahovou vrstvou
(napf. podlahoviny z PVC, epoxidové natéry atd.).

PRACOVNI POMUCKY A PRACOVNI SKUPINA

Doporucujeme zpracovani odbornou firmou se zaskolenymi pracovniky, kdy je mozné ulozit cca 1000 m? za sménu pfi 3-5¢lenné
¢eté. Ceta musi byt vybavena zafizenim na stanoveni vysky potéru (niveladni ptistroj, laser nebo hadicova vodovéha, nivelagni
trojnozky) a specialnimi duralovymi ty¢emi (hrazdami) Sifky cca 1 az 3 m pro rovnani nalité plochy. Nivelacni trojnozky se kladou
ve vzdalenosti po 2-3 m. Teoretické, pfipadné praktické rady, kontrola, dozor na stavbé, posouzeni poruch ¢i zaskoleni vyrobcem
potérové smési jsou mozné po domluvé s obchodnim zastupcem vyrobce potéru.

VYROBA A DOPRAVA CERSTVE POTEROVE SMESI

Cerstvé smési pro lité potéry na bazi siranu vapenatého - ANHYMENT® — se vyrabéji ve specidlni vyrobné maltovych smési v Praze
smisenim sadrového kompozitniho pojiva, kameniva, vody, pfipadné pfisad. Vyroba je fizena vypocetni technikou a kontrolovana
dle KZP vyrobce. Na misto uloZeni se smési dopravuji autodomichavaci, a to v konzistenci pfipravené k ¢erpani. Smés se Cerpa
specialnim $nekovym &erpadlem s dalkovym ovladanim a gumovymi hadicemi o prliméru 50 nebo 63 mm. Cerpat je mozno
do vzdalenosti az 200 m a do vysky cca 100 m. Z hadic smés vytéka plynule a rovnomérné. Na stavbé neni nutna pfipojka
elektrického proudu ani vody.

TECHNOLOGICKY POSTUP A OPATRENI PRI A PO LITi POTERU

Dodatecné pridavani pojiv, kameniva a jinych komponent( pfi pokladce je zakdzano. Jakékoli pozadavky investora/zakaznika
na pfidani dalSich latek je nutné konzultovat s technologem vyrobce smési.

Pred Cerpanim je tfeba pfipravit smés (kal) na protazeni hadic. Kal se pfipravuje z vody a sadrového pojiva a po projiti hadicemi
je nutno ho zachytit do pfipravenych nadob tak, aby se nedostal do konstrukce podlahy. Chovani smési pfi pokladce je ur€ovano
dobou od jejiho namichani a mnozstvim zamésové vody. Pfedavkovanim vody vznikaji vady na hotoveé vrstvé. Optimalni konzistence
smési se pohybuje kolem hodnoty 240 mm rozlivu (tolerance +10 mm, max. hodnota 260 mm) méfené na gumovou stérkou setfené
rozlivové desti¢ce pomoci rozlivového kuzele. (Jedna se zkousku rozliti tzv. ,Haegermannovym kuzelem“ dle CSN EN 1015-3).
Jestlize je tloustka lité vrstvy vy$$i nez 50 mm, doporucujeme pro dodrzeni odpovidajici kvality konzistenci do 230 mm rozlivu.
Doporu¢ena maximalni tloustka litého potéru ANHYMENT® je 80 mm. P¥i vysSich tloustkach je pfi nedodrzeni predepsané
konzistence vétsi riziko odméSovani zamésoveé vody na povrch potéru a také se neumeérné prodluzuje doba jeho vysychani.

Tekuta smés se Cerpa a uklada na nenasakavy podklad kyvavymi pohyby hadice tak, aby se dosahlo rovhomérného rozmisténi
smeési. Smés se lije vzdy tak, aby se zamezilo jejimu vniknuti pod separacni vrstvu. Nalitou plochu je nutné pomoci specialnich
hrazd zpracovat tzv. ,vingnim“. Ugelem vin&ni je usnadnéni rozliti a zateSeni smési do véech mist a dutin, napfiklad v rozich, pod
podlahovym topenim apod., a dale odvzdusnéni nalité smésiv celé jeji tloustce. Nejprve se plocha rozvini v jednom sméru, nasledné
ve druhém, kolmém sméru, pfiemz pfi prvnim vinéni je nutno ty¢ ponofovat na celou tloustku nalité vrstvy — az na podklad — vétsi
silou, pfi druhém vinéni zhruba do poloviny tloustky nalité vrstvy — o néco jemnéji. VInéni je nutno provadét bezprostfedné po naliti
plochy, dokud je smés co nejvice zpracovatelna. Rovinatost spravné upravenych ploch splfiuje pozadavek CSN 74 4505 Podlahy
na toleranci £2 mm na 2 m. Tim mUZze v nékterych piipadech odpadnout proces vyrovnavani a stérkovani nerovnosti.

Nedoporucuje se ,vInéni“ pfi pokladce provadét zbytecné vicekrat.

Poznamka: Tésné pred skladanim do cerpadia je nutno sadrovou smés v bubnu autodomichdvace dikladné promichat —min. 3 minuty
pri zvySenych otackach. Dale je treba pred zahdjenim viastniho ¢erpani provést zkousku konzistence a dle nutnosti pridat ke smési
vodu tak, aby byla dodrZena predepsana hodnota rozliti. Po pridani vody je nutno opét smés dikladné promichat, a to zvySenymi
ota¢kami bubnu domichavace min. po dobu 1 minuty na 1Tm® mnoZstvi smési. Pridani 5 litrG vody na 1 m?® Cerstvého potéru zplisobi
zvyseni hodnoty jeho rozlivu o cca 10 mm. Upozorriujeme, Ze smés je zpracovatelna i na spodni hranici hodnoty rozlivu a nadmérné
redéeni smési ma za ddsledek sniZzeni kvality povrchu lité podlahy a zejména i sniZeni pevnosti ztvrdlého potéru. Pro méreni rozlivu
je doporuceno odebrat vzorek materialu po vykladce minimalné jednoho zavitu bubnu autodomichavace do Cerpadla. Je zakdzano
dodavat vodu do autodomichavace ¢i do Cerpadla béhem vyklddky (tj. bez dostatecného rozmichani). Pfi preruseni vykladky
na dobu delsi jak 5 minut je nutné pred pokracovanim vykladky spustit buben autodomichdvace na miseni pri plnych otackdch
po dobu alespori 3 minuty. Pri kratSich prestavkdch ve vykladce je nutné uvést buben autodomichavace na reZzim pomalého miseni,
cca 4 otacky za minutu.
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Zkousku konzistence rozlitim provadi pfi prejimce zpracovatel smési. Na pozadani ji mlze provést obsluha dodaného erpadla
nebo jiny zastupce vyrobce smési. Mérenim konzistence materialu pfi pfejimce kontroluje zpracovatel deklarovanou kvalitu potéru.
Zmérenou konzistenci zpracovatel zaznamena na dodaci list materidlu, stejné jako pripadné problémy pfi skladani potéru (prostoje,
poruchy, zména pocasi apod.). Obsluha Cerpadla nasledné zajisti pfipadné pfidani vody do bubnu autodomichavace pro Upravu
konzistence.

Veskeré dodatecné pridané mnozstvi vody a plvodni i vysledna konzistence potéru se zapisi do dodaciho listu tak, aby hodnoty
byly na v&ech jeho kopiich. Tyto hodnoty potvrdi zaroven s prejimkou dodavky svym podpisem zakaznik. VySe uvedené udaje jsou
dllezité pro pripad pozdéjsi reklamace.

Po naliti smési se mistnosti musi v prvnich 24 hodinach zabezpecit proti prlivanu a jakékoliv cirkulaci vzduchu a dale proti teplotam
nizSim nez 5 °C. Pfi nevyhodné konfiguraci prostoru (vysoka podkrovi, schodi$té, chodby) se doporu€uje zmensit objem prostoru
vhodnym rozdélenim po vySce. Doporucena relativni vihkost vzduchu v prvnich 24 hodinach po naliti smési je vysSsi nez 75 %.
Napf. vyschlé zdivo pohlcuje vihkost a tim vyrazné snizuje hodnotu relativni vihkosti. Pfipadné trhlinky, které mohou vzniknout
v priibéhu vysychani a tvrdnuti nalité smési a které maji hloubku desetin milimetr (jsou pouze v povrchové vrstvicce zatvrdiého
Slemu) nemaji vliv na celkovou kvalitu lité podlahy. Tyto trhlinky zmizi zarover s odstranénim vrstvi¢ky Slemu. Proudénim vzduchu
nad Cerstvym materidlem, pfipadné i dalsimi vlivy mdze dojit ke vzniku hlubsich nez povrchovych trhlin. Tyto trhliny se daji sanovat
dle zvlastnich technologickych postupt a po jejich sanaci ma potér vSechny deklarované vlastnosti jako potér bez trhlin.

Poznamka: Potér je pochozi v rozmezi 24-48 hodin po ukonceni pokladky. Opatreni proti privanu se tedy doporucuje dodrzet
po celych 48 hodin. Je-li pak potér pochozi bez zanechani stop na povrchu (mazlavy povrch), je mozné pfistoupit k intenzivnimu
vétrani. Dlouhodoba expozice potéru v prostredi s relativni vihkosti vzduchu nad 75 % ma za nasledek zpomaleni jeho tvrdnuti
a vysychani.

TECHNOLOGICKA OMEZENI VYROBY A POKLADKY, SPECIALNi VLASTNOSTI POTERU

Samonivelacni potér ANHYMENT® je specialni material, ktery vyZaduje pro svou bezproblémovou aplikaci a funkénost dodrzovani
technologické kazné, ktera je popsana v tomto technickém listu.

PFi vysSich teplotach vzduchu dochdzi k rychlejsi ztraté zamésoveé vody z potéru a k retardaci jeho tuhnuti. To mdze vést ke vzniku
trhlin na potéru.

P¥i teplotach vyssich nez 25 °C (plati jak pro vné&jsi prostredi, tak i pro interiér) neni pokladka potéru obecné doporucena. Jestlize
pres toto doporuc¢eni ma pokladka probéhnout, je nutné na stavbé provést opatreni, ktera kromé prlivanu zamezuji i pronikani
pfimého slunecniho zareni otvory ve stavbé (okna, svétliky, dvefe je vhodné zakryt tmavymi foliemi). Teplota smési nesmi byt
v tomto pfipadé vyssi nez 30 °C. Teplota v objektu (interiéru) nesmi prekrocit po 48 hodin od naliti potéru +25 °C. Doporucuje
se také zvazeni preloZeni terminu liti smési na ranni nebo pozdé&jsi vecerni hodiny, pfip. konzultovat situaci s vyrobcem potéru.
P¥i teplotach prostredi a stavby nad 30 °C je pokladka, vyroba a doprava potéru zakézana, pfipadné se realizuje na plnou kvalitativni
a hmotnou zodpovédnost odbératele.

Pri nizkych teplotach je mozno provadét liti podlah, avSak za predpokladu spinéni min. teploty +5 °C v prostoru liti (po dobu
min. 3 dni od naliti) a za predpokladu pfijeti takovych opatreni, aby ¢erpana smés méla teplotu min. 8 °C. Toto Ize vétSinou zajistit
pfi teplotach vnéjsiho prostredi do -5 °C.

Teploty pod bodem mrazu v misté uloZeni deformuji Cerstvy potér, a to diky zméné struktury obsazené vody v potéru na led.
U potérd anhydritového typu pak nedochazi v tomto pfipadé k trhlinam, jako u cementovych potérd, ale k vyskytu bouli — nerovnosti,
které potér znehodnoti.

OSETROVANI A PRIPRAVA POTERU PRED POKLADKOU NASLAPNYCH VRSTEV

Potér je prfed pokladkou finalnich vrstev nutné nechat vyschnout, pfipadné umeéle vysusit. Maximalni pfipustna hodnota vihkosti
provedeného potéru pred touto pokladkou zavisi na typu potéru a Upravé povrchu (druhu povrchoveé vrstvy). Tyto hodnoty jsou
uvedeny v tabulce v Gvodu tohoto TL, jsou prevzaty z CSN 74 4505 a doporuduje se je dodrzet. Pro Uplnost uvadime také
maximalni pfipustné hodnoty vihkosti pfedepsané némeckymi predpisy:

Pro nevytapéné potéry na bazi siranu vapenatého je to 0,5 % CM, pro vytapéné potéry potom 0,3 % CM. (Jedna se o stanoveni
karbidovou metodou).

K rychlejS$imu vysychani podlah prispivaji po 36 az 48 hodinach od poloZeni smési oteviena okna a dvere, pfipadné podpora
vysychani vytapénim, pfiCemz je nutné zabranit bodovému nahrivani podlah, protoZe jinak hrozi nebezpedi vzniku trhlin. V zadném
pripadé nestaci pouhé pootevieni oken — tzv. ventilacek. Jedna se o v€éasnou a dikladnou vyménu vihkého vzduchu v mistnosti
za vzduch Cerstvy, schopny absorbovat vodni paru z vysychajiciho potéru.
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Jako U¢inna metoda vysouseni v zimnich mésicich a za desté se doporucuje pravidelné stridani vétrani a uzavreni okennich otvor(
spojené s vytapeénim prostoru. Je nutno sledovat hodnotu rosného bodu - na hranici rosného bodu potér vysycha minimalné nebo
vilbec. V letnich mésicich je doporuc¢eno nechat oteviend okna kromé noc¢nich hodin. Pfi natapéni nevyschlého potéru je pak dobre
kontinualné vétrat (pritah vzduchu) béhem celého topného cyklu.

U vytapéného potéru je mozno zacit s topnou zkouskou po 7 dnech od naliti, pfiéemz pocateéni teplota na vstupu se voli dle
postupu uvedeného v piiloze 2 tohoto technického listu.

Natapéni odporovym vytapénim bez regulace se doporucuje v rozmezi od 14, Iépe az od 21 dnl stafi potéru.
Prébéh topné zkousky je popsan v pfiloze 2.
P¥i vlastnim provozu podlahového topeni nesmi teplota na vstupu do potéru prekroc€it 45 °C.

Jednoduchou metodou kontroly stavu vysychani je polozeni PE folie 500/500 mm, ktera je na stranach pfilepena lepici paskou.
Pokud v préibéhu 24 hodin pod félii kondenzuje voda, podlaha neni jesté dostate¢né vyschla.

Velice pfiblizné Ize konstatovat, ze v podminkach prostredi 20 °C a 50 % relativni vihkosti se uvazuje vysychani potéru na zbytkovou
vlhkost 1 % jako 1 cm tloustky potéru = 1 tyden vysychani. (Bez dodané energie.)

Poznamka: Pri vysychani se kapildarnim transportem dopravuje voda na povrch. V ni eventualné rozpusténé latky (napr. vapnik,
prisady) se mohou usazovat na povrchu potéru a vytvaret tam potom tzv. ,slinutou” vrstvu (sintr). Takové slinuté vrstvy vznikaji
zpravidla v prvnich dnech po poloZeni potéru. Maji tloustku cca nékolik desetin milimetru a jevi se matné aZ hladké. Existence
takové vrstvy se zjisti opticky, popr: mechanicky zkouskou mrizkovym vrypem. Slinuté vrstvy jsou podminéné druhem pouZitého
pojiva a mohou se vyskytovat také u bezchybné zhotovenych litych potérd. Mohou sniZovat pfilnavost mezi potérem a podlahovym
povlakem, a proto je tfeba je odstranit odskrabanim nebo vybrousenim. Tyto latky se transportuji v - malém mnoZstvi na povrch
v pribéhu celého vysychani, coZ je také didvodem k provedeni Cisticiho brouseni tésné pred pokladkou finalni podlahoviny.

Pokud se lity potér polozi s nadbytkem vody, pak se mohou pojivo a jemné podily koncentrovat v horni krajni zéné potéru
a zpUsobovat milimetrové, Casto také svétlejsi vrstvy, které mnohdy vykazuji znatelné snizenou tvrdost povrchu. Tyto oblasti se
kontroluji prostfednictvim zkousky mrizkovym vrypem, v nejistych pfipadech zkouskou pridrznosti povrchovych vrstev k pokladu
(odtrhova pevnost). V pfipadé prokazatelné nedostate¢né pevnosti povrchu je tfeba tuto nejhornéjsi vrstvu odbrousit az na kostru
z kameniva (popf. u jemnozrnnych potér az na pevny podklad) a provést pfipadnou sanaci vzniklych nerovnosti po brouseni.

Pred pokladkou tenkovrstvych findlnich podlahovych vrstev doporu€ujeme zbrouseni povrchu a jeho vysati prdmyslovym
vysavacem, v ostatnich pfipadech (napf. dlazby) obvykle sta¢i zameteni povrchu hrubym drsnym kostétem. Vzdy je ale nutno
zajistit minimalni pozadovanou pevnost v tahu povrchovych vrstev potéru (tzv. odtrhova pevnost), jejiz hodnota je réizna podle
druhu finalni vrstvy.

Minimalni hodnoty odtrhovych pevnosti sadrovych potérl pro aplikaci rlznych druhl podlahovych krytin jsou uvedeny
v CSN 74 4505 s tim, ze dodavatel finalni podlahoviny mdize stanovit i pfisn&jsi, pfipadn& méné prisny pozadavek.

Spravnym provedenim pokladky, oSetfovanim a obrousenim potéru Ize zajistit minimalni pfedpokladané hodnoty odtrhové pevnosti
0,5 MPa - AE204/FE204, 1 MPa AE255/FE255 resp. 1,5 MPa — AE307/FE307. Pri pozadavku na vysokou odtrhovou pevnost
pro specialni podlahoviny se doporucuje uZiti pevnostni tfidy potéru minimaliné AE255/FE255. Zde se po vyschnuti obvykle
pohybuje hodnota odtrhové pevnosti na spravné provedeném potéru nad 1,2 MPa.

Jelikoz za kvalitu provedeni finalni podlahoviny ru¢i jeji dodavatel, ktery také stanovuje pozadavek na minimalni odtrhovou pevnost
potéru, mél by o nutnosti brouseni rozhodnout on a zbrouSeni provést nebo zajistit (neni-li napf. smluvné ur€eno jinak.).

Je nutno vzit v Uvahu, Ze hodnoty odtrhovych pevnosti hotovych potérli nejsou vyrobcem deklarovanou vlastnosti potérovych
materiald a dociluje se jich zejména az naslednou Upravou polozeného ztvrdlého potéru. Jelikoz u potérd nizsich pevnostnich
tfid nelze dosahnout vyssich pozadavk( na hodnoty odtrhovych pevnosti, doporu¢ujeme v téchto pripadech véasnou konzultaci
se zastupcem dodavatele potérového materidlu. Toto doporuceni se tyka zejména finlnich vrstev na bazi epoxidd, polyuretan(
¢i jinych syntetickych materiald.

Finalni povrchovou Upravu je nutno dilatovat podle predpokladaného zatizeni (pfevazné teplotniho), napf. obklady z keramickych
dlazdic by mély byt dilatovany pfi plochach vétsich nez 40 m? a pfi délkach stran vétSich jak 8 m. Déle je nutno v povrchovych
Upravach pfiznat dilatacni spary provedené v potéru.

V pripadé lepeni finalnich vrstev se doporucuje pouziti flexibilnich lepidel, zejména u vytapénych potérd. Déle je nutno ovérit
kompatibilitu lepidla, pfipadné i penetrace s potérem (siran vapenaty).
Nedodrzeni technologickych zasad pro uloZeni a oSetfeni potéru mize vést ke vzniku trhlin a nerovnosti v potéru, pfipadné

k porucham naslapnych vrstev. Nutnost a zpUsob sanace je doporu¢eno konzultovat s technologem dodavatele potérového
materialu.
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VYSKYT TRHLIN A NEROVNOSTI

Pri nedodrzeni technologickych podminek ukladky a o$etfovani potéru, pfipadné pfi podcenéni vytvoreni smrstovacich spar, mlize
dojit ke vzniku tzv. ,divokych trhlin“ v potéru. Tyto trhliny obvykle vzniknou na misté, kde by méla byt smréfovaci spara, pfipadné
v misté zmény tloustky potéru, v mistech pfimého osvitu plochy, vyskytu priivanu nebo nepfiznivych teplot. Dale se v potéru vyskytuiji
Lfizené trhliny“, které vznikaji v mistech prfedem instalovanych smrsfovacich spar. Divoké i fizené trhliny vznikaji v potéru obvykle
v jeho raném stari. Trhliny, které se vyskytnou po vysu$eni potéru, pfipadné po provedeni natopy, jsou chapany jako relaxaéni
(kupt. prechod typl podkladnich konstrukci) a zplsobi je obvykle podcenéni pfipravy fizenych spar. Trhliny vzniklé v raném stari
potéru se obvykle dale nerozsifuji a nepracuiji a ani zde nedochéazi k dotvarovani potéru v priibéhu &asu. Rizené smréfovaci trhliny
je pak mozné po vyzrani potéru zaplnit napf. PU tmelem, modifikovanou epoxidovou zalivkou, pfipadné desku zmonolitnit nize
popsanym postupem — sponkovanim. Je tfeba postupovat dle pldorysné situace a vyuZiti ploch, aby bylo umoznéno potéru
teplotné dilatovat, pfipadné relaxovat pod mechanickym zatizenim, a to také v zavislosti na druhu naslapné vrstvy. Nechténé,
divoké trhliny je mozné sanovat nize popsanym zpUsobem, nejlépe po vyzrani potéru pred pokladkou naslapné vrstvy. V potéru je
mozné profezem také dodatecné dotvorit sif smrstovacich trhlin az po dosazeni pochtiznych pevnosti potéru. Lokalné také mohou
vzniknout trhliny nad imperfekcemi v podkladu, pfipadné v mistech osvitu plochy (trhlina zac¢ina a kon¢i v plose). Tyto trhliny je
mozné sanovat pouze zaplnénim vhodnym materidlem. Pfi délce trhliny pres 0,5 m se pak doporucuje nize popsané sponkovani.
Vlasové trhlinky obvykle neni zapotrebi sanovat, rozhodnuti o jejich sanaci je individualni a zalezi na mistnich podminkach a druhu
naslapné vrstvy.

Nerovnosti na povrchu potéru mohou vzniknout obvykle pfi pfechodech pfes smrstovaci profil a zde je mozno brousit potér
podlaharskou bruskou, pfipadné diamantovymi nastroji. ZbrouSeni nerovnosti, pfipadné nevyhovujiciho povrchu potéru, Ize
provadét v momente, kdy to potér umoznuje. Pfipadné dorovnavani potéru samonivelaénimi stérkami je obvykle mozné po dozrani
potéru (vyschnuti) a po obrouseni — dle navodu vyrobce stérky.

SANACE TRHLIN SPONKOVANIM

V pfipadé, Ze se v podlaze vyskytnou nezadouci smrstovaci trhliny, je mozné je sanovat tzv. sponkovanim. Jedna se o technologii
zaplnéni trhliny vhodnym materialem — nejcastéji nizkoviskdzni epoxidovou pryskyfici — a zaroven tzv. ,sesiti trhliny“, které spociva
ve vlepeni specialnich ocelovych sponek do fezl vedenych kolmo na smér trhliny a sahajicich cca do 1/3 tloustky desky.
Sponkovani se provadi dle technologickych postupl jednotlivych vyrobcl a dodavateld potfebnych material(, a proto neni
pfedmétem tohoto TL.

Takto odborné opravené trhliny nemaji vliv na inosnost ani jiné funkéni vlastnosti potéru, pfipadné funkénost podlahového vytapéni.
Podlahy s takto sanovanymi trhlinami Ize povaZovat za bezvadné.

BEZPECNOST A HYGIENA

Pri praci s potéry na béazi siranu vapenatého — ANHYMENT® je nutné dodrZovat platné bezpecnostni a hygienické predpisy,
doporucuje se pouzivat ochranné rukavice, pfipadné ochranné bryle. Po ukonceni prace je nutno umyt pokozku dikladné vodou
a mydlem a oSetfit ji vhodnym krémem. Pred praci s potérem ANHYMENT® je tfeba se seznamit s platnym bezpec¢nostnim listem
vyrobku vydanym spole¢nosti TBG Prazské malty, ktery shrnuje informace o pouzitém materidlu. Tento bezpecnostni list je
k dispozici na www.tbg-prazskemalty.cz/ke-stazeni.

Ve smyslu nafizeni (ES) &. 1907/2006, ve znéni nafizeni (ES) €. 453/2010 podle nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES)
¢. 1272/2008 a zakona ¢. 350/2011 Sb., o chemickych latkach a chemickych pfipravcich a o zméné nékterych zakon0l v platném
znéni, je tento vyrobek klasifikovan jako nebezpecny (signalni slovo).

Vystrazné symboly nebezpeénosti:

Signalni slovo: Nebezpeci.
Nebezpecéna latka: Siran vapenaty, cementovy (portlandsky) slinek obsazeny v pojivu ze siranu vapenatého.

Standardni véty o nebezpecénosti:

= H315 Drazdi kdzi.

= H317 MuazZe vyvolat alergickou kozni reakci.

= H318 Zplsobuje vazné poskozeni o¢i.

= H335 Mdze zplsobit podrazdéni dychacich cest
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Pokyny pro bezpeéné zachazeni:

= P102 Uchovavejte mimo dosah déti.

= P261 Zamezte vdechovani prachu.

* P264 Po manipulaci dikladné omyjte ruce vodou a mydlem.

= P271 Pouzivejte pouze venku nebo v dobrie vétranych prostorach.

" P280 Pouzivejte ochranné rukavice / ochranny odév / ochranné bryle / obli¢ejovy $tit.

= P302+P352 PRI STYKU S KUZI: Omyjte velkym mnozZstvim vody a mydia.

= P333+P313 Pri podrazdéni klize nebo vyrazce: Vyhledeijte Iékarskou pomoc / osetreni.

* P305+P351+P338 PRI ZASAZENI OCI: Né&kolik minut opatrné oplachuijte vodou. Vyjméte kontaktni Sogky, jsou-li nasazeny,
pokud je Ize vyjmout snadno. PokraCujte ve vyplachovani.

* P 310+312 P¥i poziti &i necitite-li se dobre: Okamzité volejte TOXIKOLOGICKE INFORMACNI STREDISKO (tel.: 224 919 293)
nebo lékare.

* P304+P340 PRI VDECHNUTI: Pfeneste postizeného na &erstvy vzduch a ponechte jej v klidu v poloze usnadiujici dychani.

= P362 Kontaminovany odév svléknéte a prfed opétovnym pouzitim ho vyperte.

Pokyny pro bezpecéné zachazeni - odstranovani:
* P501 Odstranéni vyrobku — podle platnych predpist (bezpecnostni list vyrobku), oddil 13.3.

Za normalnich podminek pouzivani nepredstavuje vyrobek zadné zvlastni nebezpedi z hlediska fyzikalné chemickych vlastnosti.
Drazdi kdzi a oc¢i. Dodrzujte pravidla bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci s nebezpe¢nymi chemickymi latkami a pripravky.

POKYNY PRO BEZPECNE ZACHAZENI jsou detailné uvedeny ve vy$e zminéném bezpeénostnim listu.

PRVNI POMOC

Pri zasazeni o¢i je nutno dikladné je proplachnout pitnou vodou a vyhledat Iékarfskou pomoc. Pri zasazeni kiiZze je nutné materidl
urychlené smyt Cistou vodou.

ZAJISTENI KVALITY

Lité potéry na bazi siranu vapenatého jsou vyrabény podle CSN EN 13813. Na vyrab&né potéry je vydano Prohlageni o viastnostech
a Oznaceni CE dle Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢. 305/2011 (CPR). Ta jsou vystavena na zakladé zavedeného
a funk&niho Systému Fizeni vyroby a provedenych poc¢atecnich zkousek.

Spolednost TBG Prazské malty, s.r.o. ma zaveden a udrzovan Systém managementu kvality dle CSN EN ISO 9001:2015,
certifikovany Stavcertem Praha, certifikacnim organem ¢&. 3024.

Veskeré smési pro potéry na bézi siranu vapenatého jsou prlibézné kontrolovany nezavislou akreditovanou laboratofi. Vysledky
zkousek jsou zakazniklm k dispozici na pozadani.

Spole¢nost TBG Prazské malty, s.r.o. ru¢i za dodrzeni kvality smési a vSech deklarovanych parametrd dle pfislusnych norem
pfi vyrobé materidlu. Za kvalitu provedeni zodpovida zhotovitel podlahy.

PLATNOST

Tento technicky list byl vydan v 02/2020 a timto pozbyvaji platnosti vSechna jeho predchazejici vydani véetné pfiloh. Vyrobce si
vyhrazuje pravo provést zmény, které jsou vysledkem technického pokroku.

UPOZORNENI

Udaje v tomto technickém listu se zakladaji na nasich souéasnych technickych znalostech a zkugenostech. Vzhledem k velkému
mnozstvi rlznych vlivQl pfi zpracovani a aplikaci neosvobozuji zpracovatele od vlastnich zkousek a kontrol a predstavuji pouze
vSeobecné smérnice. Pravné zavazny pfislib uréitych vlastnosti nebo vhodnost pro konkrétni Ucel pouziti z toho nelze odvodit.
Stavajici predpisy a zakony musi zpracovatel ve vlastni odpovédnosti dodrzovat. V pfipadé dotazll se prosim vzdy obracejte
na technologa dodaci firmy.

SLUZBY

Pronajem Cerpadel pro zpracovani litych potérd, servisni a poradenska ¢innost.
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Priloha 1

Pf¥iklad stanoveni potirebné tloustky okrajového dilatacniho pasku

Okrajové spary mezi potérem a svislymi sténami, jakoZz i spary mezi potérem a stavebnimi prvky, pfip. vestavénymi prvky
prochazejicimi potérem (napf. potrubi), jsou z hlediska své funkce dilatacnimi sparami. Pro jejich vytvoreni je nutno pouzit dilatacni
pasek.

Dilatacni pasek ma pritom i funkci zvukoveé izola¢ni.

U nevytapénych potérd by neméla tloustka okrajového dilataéniho pasku klesnout pod 7 mm. (U malych mistnosti je minimalni
tloustka pasku 5 mm.)

U vytapénych potérd musi okrajovy dilatacni pasek umozriovat vSude — i v rohovych Usecich — horizontalni pohyb minimalné 5 mm.

Pritom je tfeba zohlednit ocekavané teplotni zmeény, velikost plochy a odpovidajici koeficient teplotni roztaznosti. Z bezpe&nostnich
dlvodu je tfeba vychazet z toho, Ze zména délky probiha pouze v jednom sméru.

Poznamka 1: soucinitel teplotni roztaznosti je uvazovan v souladu s doporuc¢enimi v odborné literature hodnotou 0,015 mm/mK,
i kdyZ skutec¢né namérené hodnoty jsou nizsi nez 0,01 mm/mK (viz technické udaje). Toto opatreni je na strané bezpecnosti.

Priklad vypoc¢tu dimenzovani okrajového dilatacéniho pasku

® bocni délka mistnosti: 15 m
= koeficient teplotni roztaznosti: 0,015 mm/mK
= teplotni rozdil: 30 K (napf. z 15 °C na 45 °C)

15 x 0,015 x 30 = 6,75 mm teplotni roztaznosti
= absorbovana stlacitelnost okrajového dilatacniho pasku: 70 %

= Minimalni tloustka okrajového dilatacniho pasku: 6,75: 0,70 = 9,64 mm
V tomto pfipadé se doporucuje pouzit 10 mm silny okrajovy dilatacni pasek.

Poznamka 2: U vytapénych potérd se nesmi pouZit dilatacni pasek o tloustce mensi neZz 10 mm.

Priloha 2

Vytapéné podlahové potéry na bazi siranu vapenatého

Lité potéry na bazi siranu vapenatého jsou vhodné zejména jako vytapéné potéry z dlivodu optimalniho kontaktu s topnou trubkou,
vysoké tepelné vodivosti a malé tloustky vrstvy. Lity potér rychle prebira teplo z topnych trubek a rychle je pfedava dal do horniho
podlahového povlaku a do vzduchu v mistnosti. Tim se ziska vytapény potér, ktery je energeticky Usporny a mdze rychle reagovat
na teplotni zmény. Kromé toho moznost vytapéni brzy po polozeni napomaha rychlému postupu stavebnich praci.

Provedeni

Vytapéné potéry se provadi jako plovouci potéry. Je doporu€eno, aby stlacitelnost izolaéni vrstvy neprekrogila 5 mm, okrajovy
izola¢ni pas byl silny minimalné 10 mm a umoznoval horizontalni pohyb minimalné 5 mm.

Pohybtim, které potér v disledku teplotni zmény provadi, se nesmi branit.

Tloustka potéru je uvazovana jako tloustka trubek podlahového vytapéni, chranénych odporovych kabell, pfipadné vyska nopt
systémovych desek na uchyceni vytdpéni, a nad ni vrstva, kterd odpovida zatizeni dle zakladniho technického listu. Z dlvod(
zamezeni promitnuti se nopl do roviny povrchu je nutno dodrzet vysku min. 35 mm (AE204/FE204) ¢i 30 mm (AE307/FE307)
nad trubky podlahového vytapéni, pfipadné vystupky systémovych desek.

Pravidla pro vytvoreni dilatacnich spar jsou uvedena v textu zakladni ¢asti.

ANHYMENT



TBG PRAzZsSKé malLry

Je nutné dbat na provedeni spar ve dvernich otvorech, dale rozdélit slozité pldorysy na obdélnikové plochy. Také se musi
pfihlédnout k potfebam teplotni dilatace zamyslenych naslapnych vrstev. Spary ve vytapéném potéru se uvazuji jako funkéni
bé&hem celé Zivotnosti podlahy (pfipadné zmonolitnéni spar je doporuceno konzultovat s technologem).

Spary je nutno provadét i mezi nevytapénymi a vytapénymi nebo rlizné vytapénymi plochami (rozdil vstupni teploty vyssi jak
5 °C). Dilataéni spary se provadéji na celou vySku pomoci stlacitelného profilu (kupf. Mirelon min. tl. 5 mm na PE li§t€ nebo
na systémovém prvku).

Teplovodni potrubi je nutno pfi prichodu jakoukoliv sparou (dilata¢ni, smrétovaci, pracovni) chranit vrapovanou chrani¢kou, ktera
bez poskozeni topné trubky eliminuje posun jednotlivych &asti podlahy az o 5 mm. Tato ochranna trubka musi misto preruseni
oboustranné presahovat minimalné o 25 cm. Pfi volbé sméru pokladani topnych trubek je vhodné dbat, aby byly pokud mozno
vedeny rovnobézné s dilatacnimi a smr&tovacimi sparami podlahové desky a nekfiZily se s nimi. Vyplnéni té&chto spar se zajisti
pouzitim trvale pruzného materialu nebo zabudovanim dilatac¢nich profild.

Z dGvodu korozivnich vlastnosti pojiva nesmi byt pouzita nechranéna hlinikova termofélie jako separacni vrstva pod topny systém
— dochazi k reakci hliniku s Cerstvym potérem za vzniku vodiku, vytvoreni nerovnosti v potéru a tim k jeho znehodnoceni.

Trubky podlahového vytapéni musi byt zkontrolovany na tésnost a béhem pokladani potéru naplnény vodou. Musi byt upevnény
tak, aby se nevytvorily zvukové mistky a aby nebylo mozné klouzani trubky. Neni-li mozné upevnit trubku tak, aby v topném
systému neklouzala, pak Ize v tomto vyjime&ném pfipadé zabranit klouzani napf. dvouvrstvym polozenim litého potéru. Horni
vrstva slouzi pak jako vrstva pro rozloZeni zatéze a je tfeba, aby méla jmenovitou tloustku. Nemusi byt se spodni vrstvou spojena
siloveé.

Presah okrajového dilatacniho pasu je tfeba odfiznout teprve po provedeni dlazeb a obkladd véetné zasparovani, po polozeni
parket, pfip. po zastérkovani u elastickych a textilnich krytin. Tim se zabrani tomu, aby stérka, lepici malta nebo sparovaci hmota
uzavrely spary a mohly zpUsobovat v potéru podruznd pnuti a tvorit zvukové mastky.

PoloZeni horniho podlahového povlaku (PVC, koberec, korek, dlazba, parkety apod.) se provadi na nevytapény, pfip. v zimé
na mirné temperovany vytapény potér. V pfipadé tuhych povlaki je tfeba pouzit elastické lepici malty nebo flexibilni lepidla.

Zahrivani
Prvnim zahfivanim je uvedeni do provozu a kontrola funkce topného zafizeni, které je tfeba provést dodavatelem vytapéni

a zaprotokolovat.

Po této kontrole funkce neni potér jesté zpravidla zraly k polozeni podlahy. Proto je k dosazeni zralosti k polozeni podlahy horniho
podlahového povlaku tfeba dalsi vyhfivani (zahfivani pro vyzrani k polozeni podlahy). Toto zahfivani je tfeba provadét tak dlouho,
dokud vlhkost potéru nebude pod pozadovanou hodnotou. Deformacim, které se projevuiji v souvislosti s vysuSenim, by nemél
branit zadny podlahovy povlak.

Aby mohl vytapény potér odevzdat svou vlhkost v pfiméfeném ¢asovém obdobi, je tfeba se postarat o dostatecné vétrani také
bé&hem faze zahfivani. Neustalé zavirani oken k zamezeni tepelnych ztrat brani nezbytnému vysouseni potéru. Vyklopeni oken
nestaci k tomu, aby vytapény potér plynule vysychal.

Pro urychleni postupu vystavby je mozno sloucit zahfivani ke kontrole funkce topeni a zahfivani k dosazeni zralosti pro polozeni
podlahy. Potom se postupuje podle nasledujicich zasad (ve smyslu CSN EN 1264, &ast 4):

U litych potérl na bazi siranu vapenatého Ize zacit se zahfivanim jiz 7 dni po polozeni potéru. U energeticky Uspornych staveb nebo
ve vihkych mistnostech se doporucuje zacit se zahfivanim 10.-12. den stafi potéru.

PFi pocatecni teploté povrchu podlahy nizsi nez 15 °C se zapoc¢ne natapéni podlahy teplotou média (vody) 15 °C po dobu 24 hodin.
DalSich 24 hodin je pak teplota vody 20 °C.

Pri pocatecni teploté povrchu potéru vyssi nez 15 °C je iniciaéni teplota média 20 °C po dobu 24 hodin.

Daéle se dalSich 48 hodin udrzuje teplota vody na 25 °C. Nasleduje 3 x 24 hodin s teplotami topné vody postupné 35 °C; 45 °C;
55 °C.

Poté se po dobu 72 hodin udrzuje teplota média 55 °C. Béhem této doby se provadi kontrola vysychani. Po ubéhnuti této doby nebo
v pfipadé, ze kontrola vysychani prokazala vyschnuti potéru, se teplota postupné snizuje, a to denné o 10 °C (opét bez noc¢nich
poklesll) az na cca 25 °C. Poté mUZe topeni dale pracovat v automatickém provozu.

Jestlize se béhem doby, po kterou trva teplota 55 °C, nepodafi dosahnout predepsané vihkosti, Ize tuto dobu o 48 hodin prodlouzit,
pfipadné cely cyklus opakovat.

Kontrola vysychani pfi maximalni pfivodni teploté probiha béhem topného provozu polozenim félie o velikosti cca 50 x 50 cm
na potér pres topny registr. Okraje se zalepi lepici paskou. Mistnosti je tfeba nadale dobre vétrat.

Pokud se béhem 24 hodin neprojevi Zadné stopy vihkosti pod folii, je potér suchy a mize se zadit s postupnym snizovanim teploty.

ANHYMENT
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Obecné je timto dosazeno zralosti pro polozeni podlahy, ale podle aktualné platnych technickych norem se nesmi pred polozenim
podlahy upustit od zkousky méfeni vihkosti.

Pro zkousku zbytkové vihkosti se doporucuje na kazdych 200 m? (popf. na kazdy byt) provést tfi méfeni. Pfitom se musi zabranit
tomu, aby se pfi odbéru vzorkl poskodily topné trubky. Mérena mista by pritom meéla zohledriovat vysychani nepfiznivych bod(
(napf. velka tloustka potéru). Odbér vzorkd pro zkousku musi probéhnout v celém prdfezu potéru a mnozstvi vzorku by nemélo
byt mensi nez 50 g.

Pokud by i pfes odborné provedeni potéru vznikly béhem zahfivani trhlinky, pak Ize tyto silové zapravit syntetickou pryskyfici,
pfipadné jesté tzv. sponkovanim (dle zvlastniho technologického predpisu). Zapraveni (uzavreni) trhlinek se provadi na suchém

se neukazou zadné nové trhlinky, je vytapény potér technicky bez zavad a je zraly pro polozeni podlahy.

Zahfivani u odporového podlahového vytapéni bez termostatu na povrchu podlahy se doporucuje zapo it nejdfive 14., [épe vSak
21. den stafi potéru, a to tak, aby nedochézelo k velkym tepelnym Sokdm vlhké podlahy, a tim k jeji deformaci. Je doporucen
pozvolny nabéh, napf. 20 min. zapnuto, 3 hodiny vypnuto po dobu 7 dnl na vykon 50 %. Stejny postup opakujte dalsi 3 dny
na 75 % vykonu. Nasledujici 3 dny pak na 75 % vykonu, ale bez vypinani. Béhem vysouseni také pravidelné vétrejte. Cyklus
dle potreby opakujte. Na 100 % vykonu netopte pfi standardnim uzivani podlahy nikdy déle nez 20 minut.

Jedna-li se o systém regulovatelny termostatem na povrchu potéru, postupujte stejnym zplsobem jako v pfipadé teplovodniho
topeni se snizenim vSech teplot 0 5 °C. Odporové vytapéni by nemélo topit na svij maximalni vykon, ale na cca 60 %. Predpokladem
je narazové vétrani.

Béhem uzivani potéru je mozné pripustit teplotu média / topnych kabell az 45 °C, ale vzdy pouze po dobu max. 6 hodin. Maximalni
stéla vstupni teplota se doporucuje 40 °C, a to z dlvodu chemicko-fyzikalnich vlastnosti potéru.

Topnou zkousku je doporu¢eno provést nejpozdéji do 28 dnl stari potéru pro dosazeni optimalni relaxace potéru pod tepelnym
zatizenim.

Pri vesSkerych nestandardnich postupech provadéni topné zkousky je nutné kontaktovat technologa. To samé plati i pfi pochybnosti
o kvalité nebo vihkosti potéru.

Priloha 3

VETRANI U SPECIFICKYCH STAVEB TYPU NiZKOENERGETICKY-PASIVNI DUM

APLIKACE ANHYMENTU® PRI REKONSTRUKCICH OBJEKTU, BYTU — POKLADKA,
OSEROVANI, NAVAZNOSTI

Nizkoenergetické-pasivni domy

Lity samonivela¢ni potér na bazi siranu vapenatého ANHYMENT® se vyznacuje vybornymi fyzikalnimi a tepelné technickymi
vlastnostmi, diky kterym je oblibenym materialem v podlahovych souvrstvich. Pfedpokladem dobrych uzitnych viastnosti vyzralého
potéru je dodrzeni spravnych postupl pfi zpracovani a ulozeni tohoto materidlu, a to predevsim zajisténi vhodnych podminek
tuhnuti a tvrdnuti. V&tsina staveb provadénych v CR jsou stavby zdéné. U téchto konstrukci se po&ita s urgitou paropropustnosti,
ktera je viceméné optimalni pro tuhnuti litého potéru. OvSem stale Castéji jsou navrhovany a zhotovovany stavby, u kterych je
paropropustnost zamérné potlacena. Jedna se o tzv. nizkoenergetické domy, popfipadée pasivni domy. Paropropustnost u téchto
staveb je témér nulova, takze po ulozeni potéru a zavreni oken vznikne v budové klima, které vykazuje vlhkost vzduchu vySSi jak
95 %. V takovémto prostrfedi dojde prakticky k zastaveni procesl tuhnuti a tvrdnuti potéru (anhydrit neni hydraulickym pojivem),
které maji zajistit pfedepsanou pochliznost po 1-2 dnech, jak uvadi technicky list.

Ze zkousek také vyplyva, Ze material béhem svého tvrdnuti dlouhodobé (min. 2 tydny) vystaveny relativni vihkosti vzduchu
nad 90 % nedosahne po 28 dnech predepsanych parametrl. Toto sniZzeni pevnosti ovSéem vétsinou neni tak vysoké, aby vyrazné
snizilo statickou Unosnost podlahy.

ANHYMENT
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Doporucéeni

Optimalni konfigurace nizkoenergetické stavby pro naliti samonivelacniho potéru ANHYMENT® je hrubd, nezateplend, zasklena
stavba. Aby se zajistilo prostredi potfebné pro proces tuhnuti a tvrdnuti, je nutné nastavit vyménu par budovy pfi pokladce potéru
tak, aby nad materidlem nedoslo k Uplnému nasyceni vzduchu vodni parou. Opatfeni se mohou provést dvojim zplsobem:

1. Otevirenim okenni mikroventilace — a to u vSech oken ve stavbé — uz ve fazi pokladky, pokud je tento prvek v oknech instalovan.

2. Otevrenim vyklopnych ventilaénich kfidel oken (tzv. ventilacek) — pokud neni k dispozici mikroventilace, Ize otevrit 2-3 ventilaéni
kridla v celé stavbé, a to nejlépe v misté, které nebude po cely den vystaveno slunci a které by zajistilo rovnomeérné odvétrani
celé budovy, a to jiz béhem pokladky.

Podstatna je také skuteCnost, v jakém stadiu se nachazi dalsi stavebni prace v objektu (neprovedené izolace, podbiti stfechy atd.).
Provedeni téchto opatreni je doporu¢eno konzultovat s technologem pro materiadly ANHYMENT®.

Rekonstrukce panelovych byt

Vzhledem k rozsifeni a oblibé samonivelaénich potérd se tyto aplikuji v mensich mnozZstvich i v pfipadé rekonstrukce panelovych
bytd. Vyhoda ANHYMENTU® je jednoznaéné v tom, Ze materidl je pfivezen autodomichavacem, ¢erpan samostatnym cerpadlem
a systémem hadic a pfi spravném provedeni vSech praci ,neobtézuje” pokladka roznaseci vrstvy podlahového souvrstvi ostatni
obyvatele domu pfili§ dlouhou dobu. Je zapotrebi pfipomenout, Ze pred pokladkou ANHYMENTU® je nutné odstranit stavajici
potérovou vrstvu v byt&, aby nedoslo ke zvyseni zatizeni konstrukce stropu oproti projektovému.

Priprava podkladnich vrstev pak vyzaduje dikladnou kontrolu, aby nedoslo k zateCeni hmoty do nizsich pater.

DULEZITE je dbat podminek pokladky a o$etfovani potéru. Panelové domy maji obecné velkou tepelnou a vihkostni setrvadnost.
Muze tedy dojit v letnich mésicich pripadné béhem topné sezény k tomu, ze v byté je prili§ nizka vihkost a vysoka teplota.
Tyto podminky vytvari bohuzel moznost vzniku trhlin kvdli nepfiznivému pribéhu tuhnuti. Dale je nutné predeslat, Ze pfi vyssich
teplotach (nad 25 °C) dochazi k retardaci tuhnoucich procesl v anhydritovém pojivu a obsazena zamésova voda mdze unikat delsi
dobu, coz by mohlo zpUsobit vyskyt trhlin a zpomaleni nabéhu pochozi pevnosti.

Pri aplikaci ANHYMENTU® se doporucuje provéfit klimatické podminky. Optimalni vihkost pfi pokladce a nasledujicich 48 hodinach
pro zrani potéru je 50-70 % relativni vlhkosti vzduchu a jeho teplota 15-20 °C. Téchto podminek Ize dobfe dosahnout omezenim
vytapéni, vétranim tésné pred pokladkou, zvlhéenim vzduchu odpafovacem apod. Jestlize je bytova jednotka osazena kvalitnimi
izolujicimi okny a dim pfipadné nové tepelné izolovan, doporucuje se postupovat ve smyslu odstavce o nizkoenergetickych
domech. Je-li v byté obnazeno sanitarni jadro, doporucuije se jej zaslepit, aby nedochazelo ke vzniku priivanu v bytové jednotce.

PFi pochybnostech o podminkach pokladky je doporu¢eno kontaktovat technického zastupce vyrobce potéru.

Rekonstrukce objekt obcanské vystavby, priimyslovych objektt

Pri rekonstrukcich vétsich budov, prémyslovych a administrativnich objektl plati podobna pravidla jako jsou uvedena
v predchozim odstavci o panelovych bytech. Zvla$té nedochazi-li v objektu k rekonstrukci omitek mokrou cestou.

Objekty maji potom velkou tepelnou setrvac¢nost a relativni vihkost vzduchu mdze byt pro pokladku potéru pfilis nizka (25-40 %).

Proto je tfeba kontrolovat podminky pfi ukladce a pfi oSetfovani potéru po dalSich 48 hodin po pokladce. Pfi kombinaci nizké vihkosti

nevznikaji. Opét je vhodné zabranit privanu, udrzet teplotu v rozmezi 15-20 °C a relativni vihkost vzduchu 50-75 %.

Navaznosti dalSich praci na potéru pfi rekonstrukcich objektt

Odstranéni sintrové vrstvy z potéru se doporucuje provést stejnym zplsobem jako pfi pokladce v novostavbach.

Bézné ale potéry ,lezi“ v téchto pfipadech na stavbé delsi dobu bez oSetreni. To obvykle vytvari nutnost jesté dalsiho, Cisticiho
brouseni pred pokladkou naslapnych vrstev. Potér po delsi dobé, je-li vystaven nizké vihkosti vzduchu a vyssi stalé teploté, byva
obvykle velmi dobre vyschly. Je tedy nutné dbat nejen na dobré ocisténi povrchu, ale i na kvalitni pfipravu (penetraci) povrchu hlavné
pred lepenim naslapnych vrstev. Potér pak mlze vyzadovat vice vrstev penetracniho natéru, nebo jeho jiné fedéni. Doporucuje se
na tuto skute¢nost upozornit dodavatele lepenych naslapnych vrstev.

Rekonstrukce prostor se snizenou teplotou a vysokou vihkosti

Pouziti ANHYMENTU® se obecné nedoporucuije v trvale vihkych prostorach. Je-li presto potér aplikovan v téchto podminkach,
kupf. kamenny sklep, je tfeba dbat na to, aby po dosazeni pochozi pevnosti byl prostor s potérem co nejdfive odvétravan,
pfipadné natapén. Prirozeny odchod zbytkové vihkosti z potéru je zajistén teplotou vzduchu nad 15 °C a relativni vihkosti vzduchu
pod 60 % pri dostate¢né vyméné vzduchu. Hodnoty minimalnich teplot nutnych pro optimalini vysychani sadrovych potérl jsou
obsazeny v tabulce nize.
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Minimalni teplota povrchu potéru pro iniciaci jeho vysychani

Teplota Relativni vihkost vzduchu

vzduchu °C 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
5 >1 >1 >1 >1 2.9 48 6.5 8.0
6 >1 >1 >1 1.7 3.8 5.8 7.5 9.0
7 >1 >1 >1 2.6 438 6.8 8.5 10.0
8 >1 >1 1.2 3.6 5.8 7.8 9.5 11.0
9 >1 >1 2.2 46 6.8 8.8 10.4 12.0
10 >1 >1 3.1 5.5 7.8 9.8 11.4 13.0
11 >1 1.0 3.9 6.5 8.7 10.8 12.4 14.0
12 >1 1.8 4.7 7.4 9.6 1.7 13.4 15.0
13 >1 2.7 5.6 8.3 105 12.7 14.4 16.0
14 >1 3.6 6.5 9.2 115 13.6 15.3 17.0
15 >1 4.5 7.5 10.2 125 14.6 16.3 18.0
16 15 5.4 8.5 11.1 13.5 15.6 17.3 19.0
17 23 6.3 9.5 12.1 14.4 16.5 18.3 20.0
18 3.2 7.2 10.4 13.1 15.4 17.5 19.3 21.0
19 4.0 8.1 11.3 14.0 16.3 18.4 20.3 22.0
20 4.9 9.0 12.3 15.0 17.3 19.4 21.3 23.0
21 5.7 9.8 13.2 1.9 18.3 20.4 22.3 24.0
22 6.6 10.7 14.1 16.9 19.2 21.3 23.3 25.0
23 7.5 11.6 15.1 17.7 20.2 223 24.2 26.0
24 8.4 125 15.9 18.7 21.2 23.2 25.2 27.0
25 9.3 13.4 16.8 19.7 22.1 24.2 26.2 28.0
26 10.1 14.3 17.8 20.7 23.1 25.2 27.2 29.0
27 10.9 15.2 18.8 215 24.0 26.1 28.2 30.0
28 11.7 16.1 19.7 225 25.0 27.1 29.2 31.0
29 12.6 16.9 20.5 23.4 26.0 28.1 30.2 32.0
30 135 17.8 21.4 24.4 26.9 29.2 31.2 33.0
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CEMFLOW® -

Lité cementové potéry .

NAZEV

CEMFLOWE® je cementovy potérovy material pro vnitini pouziti ve stavbach, vyrabény v centralni vyrobné a na stavbu dopravovany
autodomichavacem.

CHARAKTERISTIKA

Lité potérové smeési jsou materidly pouzivané k vyrobé podlahovych roznasecich vrstev. Takto vyrobené vrstvy — potéry — slouzi
bud jako podklad pod finalni naslapnou vrstvu (PVC, dlazba, koberec, parkety apod.), nebo pfimo jako vlastni naslapna vrstva
pod specialni povrchové Upravy (epoxidové stérky, brouseni a napousténi povrchu).

Poznamka: Lity potér je stavebni material, ktery samovolnym rozlitim Cerstvé smési vytvari roznaseci vrstvu podlahového souvrstvi.
Zpracovani se neprovadi klasickym hutnénim (vibracni laté apod.), ale vinénim specialnimi tyc¢emi (hrazdami).

CEMFLOWE® je vhodny i do vihkych prostor, nikoli vS§ak pro venkovni pouziti nebo do prostor cyklicky namahanych mrazem. Diky
vysokému obsahu jemnych podild je potér cerpatelny malym pistovym ¢erpadlem, hadicemi se svétlym prdmérem od 50 mm. Lity
cementovy potér CEMFLOW® se vyrabi v souladu s CSN EN 13 813: 2003 v nasleduijicich pevnostnich tfidach:

= CT - C20 - F4 (obchodni znacka CEMFLOW® CF204)
= CT - C25 - F5 (obchodni znacka CEMFLOW® CF255)
= CT - C30 - F6 (obchodni znacka CEMFLOW® CF306)

Oznadeni je prevzato z CSN EN 13 318, znadka CT oznaduje cementovy potér, hodnota uvedena za pismenem C znamena
minimalni pevnost materidlu v tlaku v MPa a hodnota uvedena za pismenem F minimalni pevnost materialu v tahu za ohybu v MPa.
Pfi dodrzeni nejmensich navrhovych tloustek uvedenych dale v tabulkach a), b), ¢) neni nutné potér vyztuzovat sitémi. Kromé
cementu neobsahuje CEMFLOW® Zadné dalsi hydratujici primési, tedy u néj neprobiha dodate¢na hydratace, ktera by zplsobovala
neobvyklé objemové zmény, trhliny.

TECHNICKE UDAJE

Oznaceni vyrobku CEMFLOW® CF204 CF255 CF306
Oznaéeni dle CSN EN 13 318 CT-C20-F4 CT-C25-F5 CT-C30-F6
Optimalni rozliv smési (tl. potéru < 8 cm) 22-26 cm

Optimalni rozliv smési (tl. potéru > 8 cm) 20-24 cm

Maximalni povoleny rozliv smési 28 cm

Pevnost v tlaku MPa >20 >25 >30
Pevnost v tahu za ohybu MPa >4 >5 >6
Objemova hmotnost v Eerstvém stavu kg/m? 2100-2300

Objemova hmotnost ztvrdlého materialu kg/m? 2000-2200

Dmax mm 8

Zpracovatelnost min 180

Pochtiznost Po cca 1-2 dnech v zavislosti na teploté a vihkosti prostredi
Zatizitelnost (50 % hodnoty dosazené po 28 dnech) Po cca 7 dnech v zavislosti na teploté a vihkosti prostredi
Smrsténi do stabilizované vihkosti mm/m max. 0,5

Soucinitel roztaznosti mm/mK 0,012

Soucinitel tepelné vodivosti L W.m". K" min. 1,3

Reakce na ohen Al

POUZITI

Vrstva z potéru CEMFLOWE® slouzi obvykle jako podklad pod néslapnou vrstvu (PVC, dlaZba, koberec, parkety apod.) nebo pfimo
jako naslapna vrstva (za predpokladu provedeni pfislusnych povrchovych Uprav — brouseni, uzavieni povrchu). Pfi poZzadavku
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na velmi hladky povrch (kupf. pod slabé PVC, marmoleum, koberce, tenké nelepené vrstvy), je doporu¢eno potér prebrousit
pfipadné i prestérkovat jemnou samonivelaéni stérkou o tloustce 1-3 mm. Ve vétSiné pripadd je nutné prebrouseni povrch(
pro splnéni pozadavk( minimalnich pevnosti v tahu povrchovych vrstev uvedenych v CSN 74 4505 (&l. 4.8.3) pro aplikaci dalsich
(napf. naslapnych) vrstev podlahového souvrstvi.

Potér CEMFLOW?® Ize pouZit jako:
= pfipojeny potér
= oddéleny potér
= plovouci potér
= vytapény potér (max. vstupni teplota 45 °C)
= pohledovy potér - CEMFLOW LOOK®

Potér je mozné pouzit také jako pojizdény do garazovych stani. Doporucuje se v tomto pfipadé minimalni tloustka 70 mm a jako
podklad extrudovany polystyren. Do stfedu prifezu potéru je doporuc¢eno vlozit KARI sit (tl. 5 mm, 150/150) pro lepsi absorpci
dynamického namahani. Povrch potéru je dale nutné opatfit bud’ lepenou naslapnou vrstvou, nebo ochrannym epoxidovym/
polyuretanovym natérem.

CEMFLOW® je mozné vyztuzovat KARI sitémi, a to vzdy tak, aby sité byly fixovany ve stfedu priifezu potéru. K nutnosti vyztuzeni
dochazi pfi prekroceni nize uvedenych tabulkovych hodnot zatizeni. V takovém pfipadé je nutno provést staticky vypocet s navrhem
vyztuZeni a kontrolou Unosnosti. Jinym pripadem vyztuzeni je predpoklad dynamickych jevl na potéru (pojezd, vibrace). Pfi pouziti
vyztuze je ale nutné poditat s jejim pracnéjSim kotvenim a dale s moznosti nedosazeni pozadovanych rovinnosti, vzhledem
k nemoznosti provinéni celého profilu potéru pfi pokladce. Pri pouziti KARI siti je nutno mit na zreteli, Ze jejich fixace ve stfedu
tloustky potéru je naro¢na, zejména je-li podkladni vrstva pruzna. P¥i liti a zpracovani potéru je sit zatéZovana, distan¢ni podlozky
jsou zatla¢ovany do podkladu a dochazi k lokalnimu nazdvihovani siti a nékdy i k jejich prokresleni do povrchu potéru.

NEJMENSI NAVRHOVE TLOUSTKY CEMENTOVYCH NEVYZTUZENYCH POTERU

Minimalni tloustka cementového litého potéru je z hlediska ukladky a osetfovani 50 mm. Hodnoty minimalnich tlousték potér
plati pro nevyztuzené potéry. Pri vétSim zatizeni, nez je uvedené v tabulkach, nebo pfi atypickém zatizeni, pfipadné pfi vétsi
stlacitelnosti podkladnich vrstev musi byt tloustka potéru navrzena na zakladé statického vypodctu.

a) Pripojeny potér CEMFLOW?® (CF)

Plosné zatizeni
Trida pevnosti < 2,0 kN/m? < 3,0 kN/m? < 4,0 kN/m? < 5,0 kN/m?
v tahu za ohybu podle Oznaceni vyrobku L
&SN EN 13813 Bodové zatizeni

- <2,0kN < 3,0 kN <4,0kN

F4 CF204 > 35 mm* > 35 mm* > 35 mm* > 35 mm*
F5 CF255 > 35 mm* > 35 mm* > 35 mm* > 35 mm*
F6 CF306 > 35 mm* > 35 mm* > 35 mm* > 35 mm*

* Minimalni doporucena tloustka pro CEMFLOW® je 50 mm z hlediska ukladky a osetfovani. Tuto hodnotu Ize sniZit na hodnotu
uvedenou v tabulce pouze za pfedpokladu nadstandardniho oSetrovani (vydatnéjsi ochranny postrik, zamezeni vymény vzduchu atd.).
Pripojeny potér musri byt kvalitné spojen s podkladem pomoci adhezniho mdstku.

b) Potér CEMFLOW® (CF) na oddélovaci vrstvé

Plosné zatizeni
Trida pevnosti < 2,0 kN/m? < 3,0 kN/m? < 4,0 kN/m? < 5,0 kN/m?
v tahu za ohybu podile Oznaceni vyrobku . .
&SN EN 13813 Bodové zatizeni

- <2,0 kN < 3,0 kN <4,0kN

F4 CF204 > 40 mm* > 45 mm* >50 mm >50 mm
F5 CF255 > 40 mm* > 45 mm* >50 mm >50 mm
F6 CF306 > 40 mm* > 45 mm* >50 mm >50 mm

* Minimalni doporucena tloustka pro CEMFLOW® je 50 mm z hlediska ukladky a osetrovani. Tuto hodnotu Ize sniZit na hodnotu
uvedenou v tabulce pouze za predpokladu nadstandardniho oSetrovani (vydatnéjsi ochranny postrik, zamezeni vymény vzduchu atd.).
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c) Plovouci potér CEMFLOW?® (CF)

Plosné zatizeni
<2,0 kN/m? < 2,0 kN/m? < 3,0 kN/m? < 4,0 kN/m? < 5,0 kN/m?
Trida pevnosti Bodové zatizeni
v tahu za ohybu podle Oznaceni vyrobku
&SN EN 13813 - - <2,0 kN < 3,0 kN < 4,0 kN
Stlacitelnost podkladu
<3 mm <5mm <3 mm <3 mm <3 mm
F4 CF204 > 45 mm* >50 mm >50 mm > 60 mm > 65 mm
F5 CF255 > 45 mm* > 45 mm* > 45 mm* >50 mm >55 mm
F6 CF306 > 45 mm* > 45 mm* > 45 mm* >50 mm >50 mm

* Minimalni doporucena tloustka pro CEMFLOW® je 50 mm z hlediska ukladky a osetrovani. Tuto hodnotu Ize sniZit na hodnotu
uvedenou v tabulce pouze za predpokladu nadstandardniho oSetrovani (vydatnéjsi ochranny postrik, zamezeni vymény vzduchu atd.).
Hodnoty minimaini tloustky Ize sniZit pouZitim vyztuZe pouze na zékladé posudku projektanta.

Snizeni minimalni doporucené tloustky potéru pod 50 mm - tento krok doporucujeme pouZit pouze ve vyjimeénych pfipadech,
kdy nelze pouzit jiné feSeni ke snizeni konstrukéni vysky podlahy. Provadét pausaini snizeni tloustky potéru pod 50 mm neni
vhodné ani z hlediska zpracovani smési ani kvlli obecnym vlastnostem cementovych smési ve fazich tuhnuti a pocatku tvrdnuti
v tenké konstrukci. Je-li nutné provedeni tohoto kroku (pfitizeni nosné konstrukce, nedostacujici prostor pfi rekonstrukcich),
musi to zpracovatel vyrobci potéru oznamit. Vyrobce zajisti dodavku odpovidajiciho zvy$eného mnoZstvi ochranného postriku,
ato v mnozstvi min. 0,2 kg/m2. Toto davkovani je nutné dodrzet pfi pokladce potéru, aby bylo zabranéno vzniku trhlin z rychlé ztraty
technologické vody. Déle je nutno pred ukonéenim liti zkontrolovat skute¢né provedena opatreni proti prlvanu a proti oslunéni
potéru.

DOPRAVA A CERPANI

= Lity cementovy potér je dodavan v ¢erstvém stavu autodomichavacem pfimo na stavbu.

* Na misto ukladky se cementovy potér Cerpa pistovym cerpadlem hadicemi o priméru 50 mm. Maximalni dopravni vzdalenost
pistovym Cerpadlem ¢&ini 120 m vodorovné, nebo 40 m svisle, za pfedpokladu pouziti 50 mm hadic v celé délce.

* Pfi Cerpani potéru na vzdalenost > 100 m ¢i vysku 20 m mUze rozliv smési u Cerpadla stoupnout az na 28 cm.

* Pfi pouziti hadic o vy$$im prlimeéru se maximalni dopravni vzdalenost zvétsuje. Konkrétni podminky ¢erpani na vétsi vzdalenosti
doporucéujeme konzultovat s technikem ¢erpadel.

= Zkousku konzistence rozlitim provadi pri prejimce zpracovatel smési. Na pozadani jej mlze provést obsluha vyrobcem
dodaného Cerpadla nebo jiny zastupce vyrobce smési. Méfenim konzistence materidlu pfi prejimce kontroluje zpracovatel
deklarovanou kvalitu potéru. Konzistence se méfi na navlhéené a setfené rozlivové desce pomoci maltového kuzilku

(Haegermann). Zmérenou konzistenci zpracovatel zaznamena na dodaci list materialu, stejné tak pfipadné problémy
pfi skladani potéru (prostoje, zména pocasi...).

* Na stavbé Ize pfidavat vodu do smési maximalné v mnozstvi 5 litrd/m? nebo plastifikator na bazi PCE v maximalnim mnoZstvi
0,2 litr@/m? zbyvajiciho potéru. Jiné Upravy smési jsou mozné az po konzultaci s technologem. Maximalni hodnota rozlivu
v8ak nesmi byt prekroCenal!

= Po dodavkovani vody nebo plastifikatoru je nutné smés promisit v bubnu autodomichavace se zvySenymi otaCkami po dobu
1 minuta na 1 m3 potéru.

= Dodavkovani vody nebo plastifikatoru na Zzadost zpracovatele, lezi-li hodnota rozlivu mezi hodnotami 220 a 260 mm, musi byt
poznamenano na dodacim listu, spolu s rozlivem smési pred a po pridani vody, plastifikatoru.

= Doba zpracovatelnosti cementového potéru je tfi hodiny od namichani. Pfi prekroCeni této doby nelze garantovat viastnosti
potéru.

= Pfi teplotach venkovniho prostredi nad 25 °C se doba zpracovatelnosti cementového potéru zkracuje na 2 hodiny.

= Z divodu dosazeni konstantni kvality Cerstvé smési je minimalni objem pro dodavku 0,5 m?.

CEMFLOW
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UKLADKA

* Rozmezi teplot vnéjsiho prostredi i prostredi stavby pfi ukladce a 3 dny po ulozeni musi leZzet mezi hodnotami +5 °C a +25°C.
V pfipadé jiné situace je nutné kontaktovat vyrobce a vyzadat si technologickou konzultaci. Pfi teplotach prostredi vyssich
nez +30 °C a stavby vyssich nez +25 °C je ukladka zakazana. Podminky pro vyrobu a ukladku musi byt takové, aby se
teplota materialu pohybovala pouze v rozmezi +5 °C az + 25°C. Vlhkost prostredi v objektu se musi pohybovat na hodnoté
min. 65 % po dobu 2 dnl. Pri ukladce potéru pri teplotach prostredi a stavby mimo rozmezi +5 az +25 °C nese odbératel
plnou zodpovédnost za kvalitu potéru a poruchy ¢erpaciho systému.

Potér musi byt poloZen na rovny povrch bez vyskovych rozdild. Pri zméné vysSek vrstev materidlu hrozi riziko ztraty rovinatosti
(zvednuti roh(, tzv. miskovity efekt) materialu pfi jeho vysychani, a to predevsim v rozich a u provedenych spar. Podklad
(izolace) musi byt proveden bez vy$Skovych zmén (pfechody, zuby, nerovnosti). Jinak v téchto mistech hrozi vznik trhlin.

Nedoporucuje se pouzivat jako podklad / separac¢ni vrstvu hydroizola¢ni bitumenovy pas. Kontakt potéru s povrchem pasu
mUZe zplsobovat pfi tuhnuti potéru trhliny.

Zpracovani-hutnéni potéru probiha vinénim specialnimi ty¢emi (hrazdami). Optimalniho povrchu a rovné nivelace se dosahne
dvojim vinénim potéru do kfiZe. Pfi prvnim vinéni se nivelaéni hrazda ponofuje na celou tloustku potéru a pfi drunhém vinéni se
ponofuje pouze na polovinu tloustky.

Okrajové dilatacni pasky musi mit tloustku minimalné 8 mm. U obdélnikovych ploch do 20 m? Ize pouZit okrajovou pasku
tloustky 5 mm.

Minimalni doporu¢ena tloustka oddéleného potéru nebo plovouciho potéru je 50 mm. V uréitych pfipadech Ize tloustku snizit
na 40 mm, potér vSak musi byt nadstandardné osSetfovan proti rychlému vysychani (vydatnéjSim postfikem, zamezenim
vymény vzduchu atd.). Konkrétni minimalni tloustky pro dané zatizeni naleznete v tabulce na str. 22 a 23.

Pripojeny potér Ize ukladat uz od 35 mm tloustky. Pro spravnou funkci pfipojeného potéru je tfeba zajistit dobrou soudrznost
podkladu s potérem pomoci spojovaciho mdstku. Dale je tfeba zajistit, aby podklad pred¢asné neodsal vodu potifebnou
k hydrataci cementového potéru. Pokladka probiha do nezaschlého materidlu mUstku. Toto feSeni se doporucuje vzdy
konzultovat s technologem.

Je-li potér vyztuzeny (sif KARI), je nutné uloZit vyztuz do stfedu vysky profilu. Jinak hrozi vyskyt deformaci potérové desky.
Ve slozitych pldorysech se doporucuje, aby vyztuz neprochazela komunika¢nimi otvory. Instalaci vyztuze doporucujeme
zkonzultovat s technologem.

Pro omezeni smrsténi z vysychani (obdobi 5-24 hodin po naliti) je nutné ihned po znivelovani povrch oSetfit ochrannym
postrikem, ktery je soucasti dodavky a je k vyzvednuti u obsluhy ¢erpadla. Primérné davkovani postriku je 0,1 I/m2. Dodani
potfebného mnoZstvi postriku zajisti vyrobce. Konkrétni davkovani zavisi na podminkach v misté ukladky, zejména na rychlosti
vysychani potéru. Pri tloustkach potéru pod 50 mm se doporucuje davkovani postfiku zdvojnasobit.

= Cemflow nesmi pfijit do styku s hlinikem (hlinikové sponky podlahového vytapéni, hlinikové reflexni folie).

OSETROVANI POTERU

Podlahové konstrukce jsou jednou z nejvice namahanych ¢asti stavby. Musi byt peclivé navrzeny a jejich stejné peclivé provadeéni
musi byt koordinovano tak, aby jejich pfedpokladané vyuziti bylo zajisténo po dlouha léta s vylou€enim pripadnych nakladnych
sanaci. Kvalita vysledného potéru je velkou mérou ovlivnéna oSetfovanim béhem zrani. Odpovédnosti za vytvoreni klimatickych
podminek vhodnych ke zrani potéru a dodrzeni nasledujicich doporu¢enych opatfeni je vhodné si urcit jiz ve smluvnich vztazich
mezi zadavatelem a firmou provadejici pokladku potéru.

* Rozmezi teplot vnéjSiho prostredi i prostfedi stavby 3 dny po uloZeni musi leZzet mezi hodnotami +5 °C a +25 °C. V pfipadé
jiné situace je nutné kontaktovat vyrobce a vyZzadat si technologickou konzultaci.

* VIhkost prostredi v objektu se musi pohybovat na hodnoté min. 65 % po dobu 2 dnd od uloZeni potéru.
= Potér je pochozi po cca 24 hodinach, ¢astecné zatizitelny po cca 3 dnech (pfi teplotach 15-20 °C).
= Potér je tfeba chranit prvni tfi dny po polozZeni pred privanem i pfimym slune¢nim zarenim.

" Potér se z dlvodu spravného vyzrani nesmi minimalné 7 dni od ukladky nucené vysouset. P¥i nizsich teplotach je tento ¢as
nutné primérené prodlouzit. Nucenym vysou$enim se zhorsuji také pevnosti povrchovych vrstev v tahu.

= K urychleni vysychani nasledné prispiva predepsané odbrouseni a také ocisténi povrchu potéru.

= Cementové potéry by mély mit moznost rovhomérné vysychat. V zadném pfipadé nesmi byt prudce ménéno klima v prostoru.
Cementové potéry nesmi byt — ani ¢aste€né — béhem schnuti zakryvany, napf. uskladnénym stavebnim materialem.

= \/ zimnim obdobi je potreba dat pozor na teplovzdusné vytapéni, které mlze zplsobovat rychlé vysychani povrchu pomaleji
zrajiciho potéru a tim zplsobit jeho krouceni a zvedani rohl. Nevhodné je také umistovani topnych téles pfimo na potér. Takto
umisténa topna télesa mohou zpUsobit lokalni prehrati potéru a vznik trhlin z déivodu teplotniho pnuti v potéru.
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" Pri vytapéni elektrickymi, resp. plynovymi topidly je nutné postupovat opatrné. Kromé velkych teplotnich rozdild muze

dochézet i ke vzniku prlvanu. Plynova topidla mimo to mohou do stavebnich konstrukci vnést znacné mnozstvi vihkosti.

= Cementy hydratuji pfi nizsich teplotach pomaleji. S ohledem na to smi byt cementové potéry zhotovené pfi takovych teplotach

zatézovany chizi i jinymi zplsoby pozdéji nez obvykle.

= Z téchto d@vodl musi byt béhem chladného ro¢niho obdobi teplota uvnitf stavebnich objektl od doby pokladani potérd az

do polozeni vrchni krytiny regulovana tak, aby nepoklesla pod +5 °C a nepresahla +15 °C. V dobé nasledujici po polozeni smi
byt vnitfni teplota zvySovana pouze pozvolna a plynule.

V nasledujici tabulce jsou shrnuty predpoklady pro dobu po poloZeni potéru, které jsou potiebné k jeho bezvadnému
vyschnuti a ztvrdnuti za predpokladu standardniho oSetfovani. Je tfeba s nimi pogéitat pfi sestavovani harmonogramu stavby
a p¥i pribéhu stavebnich praci. Tyto pokyny se tykaji potérti plovoucich, potérti na oddélovaci vrstvé i potérd vytapénych.

Chranit pred: Nejméné
Priivan a vysoké teploty, resp. nahlé zmeény teplot v pripadé vytapéni
o1 privanem preodcasrje vysusuji povrch potery. Vet§| thlfostry spad vzmkapvm vBrurezu 7 dni
zpUsobuje deformace a podporuje vznik trhlin. Tim je podstatné snizena
pevnost povrchu potéru.
02 teplotami pres +15 °C Pri vytapéni v chladnych ro¢nich obdobich. 7 dni
03 teplotami pod +5 °C Pn:cepllotack'\ n|z§|ch n?z 5v C §e prodluzuje proces vazani pojiva nebo maize 7 dni
dojit k jeho UpInému preruseni.
04 ptsobenim mrazu U vytapénych potérd s naplnénymi trubkami. Trvale
PUsobeni vody bezprostfedné po poloZeni vede k vyplaveni povrchu. 2 dny
05 zatizenim vodou
U potérd pokladanych na izolaéni vrstvy dochazi k promoceni izolaéni vrstvy. Trvale
06 silnymi otfesy a vibracemi Trvale
Pred¢asné zatizeni vede k poSkozeni povrchu a podporuje tvorbu trhlin.
zatizenim legenim Potéry zasadné nesmi byt vystavovany vétSimu zatizeni, nez jaké je stanoveno 7 dni
07 a stavebnimi materialy v projektové dokumentaci nebo technickych listech.
Nesmi byt prekro¢eno 70 % projektovaného uzitného zatizeni. dalsich 7 dni
08 kominovym efektem na Kominovy efekt na schodistich mize zpUsobit pred¢asné vysychani potéru 7 dni
schodistich i v jednotlivych bytech (viz bod 01).
odkl4dznim stavebniho QOdlozeny stavebni materidl, napf. sadrokartonové desky, brani vysychani. az dvo zralosti e
09 il i . potéru pro polozZeni
materialu V takovém pfipadé mohou byt pi méFeni vihkosti zjistény nespravné vysledky. podlahové krytiny
10 fezanim obvodovych Pred¢asnym odrezanim obvodovych past mohou vzniknout akustické mosty teprve po polozeni
dilata¢nich pasit z dlivodu znecisténi a maze dojit ke vzniku trhlin. podlahové krytiny
11 nucenym vysychanim Nucené vysychani (susicky, ventilatory). 14 dni
SPARY

= Konstrukeni dilatacni spary je nutné do potéru prevzit.

= Dilatacni spary je treba také vytvorit mezi rliznymi topnymi okruhy, pfipadné na rozhrani vytapéného a nevytapéného potéru.

Tyto spary je nutné ponechat volné &i vyplnit pruznym tmelem.

= Smréfovaci spary je nutné vytvofit ve dvernich prostupech, stejné jako u velikosti poli > 40 m2. Mélo by se zabranit vytvoreni

ramen delSich nez 6,5 m stejné jako poméru stran vétdimu nez 3 : 1. Smrsfovaci spary Ize po probéhnuti hydratace
a po dosazeni vyrovnané vihkosti potéru zasanovat (zaplnit), nejdfive véak 1 mésic od ukladky. Tyto spary neni nutné pfiznavat
do naslapnych vrstev. Zde zalezi na pozadavcich pro finalni povrch.

= Je tfeba zabranit vytvoreni vrubu do desky potéru (napf. rohem sloupu, ronem stény). Potér musi byt vSude oddélen dilataéni

paskou od okolni konstrukce. Tloustka dilatacniho pasku se doporuc¢uje minimalné 8 mm, u vytapénych potérd min. 10 mm.

= Smrétovaci spary se pripravuji pred poloZenim potéru pomoci vhodnych sparovych profild nebo se profezavaji (viz nize).

= Sparové profily mohou byt pies celou tloustku potéru nebo mohou vytvéret fizenou trhlinu.

®* Profiznutim po zatvrdnuti Ize spary vytvaret pouze za predpokladu, Ze je mozné spary vytvorit jeSté pred vznikem prvni trhliny.

K protiznuti spar musi dojit co nejdfive po dosazeni pochozich pevnosti, maximalné véak do 24 hodin. Rez musi byt minimainé
do hloubky 1/3 tloustky potéru. Timto zplisobem Ize spary vytvaret v prostorach, kde nedochazi k rychlému vysychani potéru
(sklepy, mistnosti bez oken, vlhké prostory apod.), nebo pfi vyztuzeni potéru a oSetfeni postfikem s davkou min. 0,2 I/m2.
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= U konstrukénich zvlastnosti (specidlni prostorova geometrie, stény rozdélujici prostor, odskoky stén, sloupy, prostupy, rlizné
tloustky potéru, pfechody mezi vytapénymi a nevytapénymi plochami atd.) je bezpodmineéné nutné vyprojektovat smrsfovaci
spary. U vytapénych potérd se neuvazuje zmonolitnéni smrsfovacich spar po vyzrani potéru.

max. 6,5 m

Priklady provedeni spar

- — —  smr&fovaci spara sa 1a

e
jov)

3a

= Pomér stran maximalné 3:1 J
= Délka nejdelSi strany maximalné 6,5 m P I TS
" Plocha pO||’ do 40 m? | _ ——

= Spary ve dvernich otvorech

3a
- - -

VYSKYT TRHLIN A NEROVNOSTI

Pfi nedodrzeni technickych podminek ukladky a o$etfovani potéru, pfipadné pfi podcenéni tvorby smrétovacich spar méize dojit
ke vzniku tzv. ,divokych trhlin“ v potéru. Tyto trhliny obvykle vzniknou na misté, kde by méla byt smrsfovaci spara, pfipadné
pfi snizeni tloustky potéru, nepfiznivém osvitu plochy, vyskytu privanu nebo nepfiznivych teplot. Vznik trhlin nesnizuje kvalitu
potéru nebo moznosti jeho uZivani. Déle se v potéru vyskytuji ,fizené trhliny“, které vznikaji nad instalovanymi smrstovacimi
sparami. Divokeé i fizené trhliny vznikaji v potéru obvykle v jeho raném stéfi. Trhliny vzniklé v raném stéafi potéru se obvykle dale
nerozsifuji a nepracuiji a ani zde nedochazi k dotvarovani potéru v pribéhu ¢asu. Chténé smrsfovaci trhliny je pak mozné po vyzrani
potéru zaplnit napf. PU tmelem, modifikovanou epoxidovou zélivkou nebo cementovou stérkou, pfipadné desku zmonolitnit nize
popsanym postupem — sponkovanim. Je tfeba postupovat dle vyuziti ploch, aby bylo umoznéno potéru teplotné dilatovat, pfipadné
relaxovat pod mechanickym zatiZzenim, a to také v zavislosti na druhu naslapné vrstvy. Nechténé, divoké trhliny je mozné sanovat
nize popsanym zpUlsobem, nejlépe po vyzrani potéru pred pokladkou naslapné vrstvy, a v potéru je mozné profezem dotvorit
v mistech osvitu plochy (trhlina za¢ina a konéi v plose). Tyto trhliny je mozné sanovat pouze zaplnénim vhodnym materialem.
Pri délce trhliny pres 0,5 m se pak doporucuje nize popsané sponkovani. Vlasové trhlinky neni obvykle zapotrebi sanovat, rozhodnuti
0 jejich sanaci je individualni a zalezi na mistnich podminkach a druhu naslapné vrstvy.

Nerovnosti na povrchu potéru mohou vzniknout obvykle pfi pfechodech pres smrsfovaci profil a zde je mozno brousit potér
podlaharskou bruskou, pfipadné diamantovymi nastroji. Brouseni je mozné provadét v momenté, kdy to potér umoznuje
(je dostate¢né tvrdy a nelepi se na brusné naradi).

PrekroCeni doporu¢enych teplot vnitiniho prostredi béhem ukladky a po dobu zrani potéru, rychld zména teploty a rlizné teploty
v mistnostech a podlazich mohou zpUsobit rychlejsi vysychani horni ¢asti potéru. U cementovych potérd dochazi ke zvinéni
na okrajich a v rozich ploch (tzv. ,miskovity efekt”). Miskovity efekt je deformace, ktera se vyskytuje u tenkych desek z litych
potérli na bazi cementu a je zplsobena rychlym Ubytkem vody z horniho povrchu. P¥ili§ rychly ubytek vody vede rovnéz ke snizeni
pevnosti potéru a ke sprasovani povrchu potéru (tedy i ke snizeni odtrhovych pevnosti). Stoupa tim i riziko vzniku trhlin. Cementovy
lity potér Cemflow ma nizké celkové smrsténi a zaroven je optimalizovan, aby minimalizoval riziko vzniku deformace.
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Cementoveé potéry plovouci, na oddélovaci vrstvé i vytapéné se mohoui pres peclivé provedeni pfi schnuti deformovat (tzv. ,miskovity
efekt”). S pokracujicim schnutim se deformace vyrovnavaji, pfipadné je mozné takovéto deformace sanovat injektazi a zbrousenim.
Zbytkové deformace do 5 mm nejsou dlvodem k reklamaci.

Zakryvani jesté nezralych cementovych potérd naslapnou vrstvou mize vést po jejich poloZeni k poklesu okrajd (opak miskovitého
efektu).

SANACE TRHLIN SPONKOVANIM

Sanace trhlin a nerovnosti smi byt provedena az po dosazeni zralosti potéru, u vytapénych potér az po provedeni topné zkousky.
V pfipadé, Ze se v podlaze vyskytnou nezadouci smrstovaci trhliny, je mozné je sanovat tzv. sponkovanim. Jedna se o technologii
zaplnéni trhliny vhodnym materialem — nejcastéji nizkoviskdzni epoxidovou pryskyfici — a zaroven tzv. ,sesiti trhliny“, které spociva
ve vlepeni specialnich ocelovych sponek do fezl vedenych kolmo na smér trhliny a sahajicich cca do 1/3 tloustky desky.

Sponkovani se provadi dle technologickych postupl jednotlivych vyrobcl a dodavatell potfebnych materiall, a proto neni
prfedmétem TL.

Takto odborné opravené trhliny nemaiji vliv na inosnost ani jiné funkéni vlastnosti potéru, pfipadné funkénost podlahového vytapéni.
Podlahy s takto sanovanymi trhlinami Ize povaZovat za bezvadné.

VYTAPENY POTER
Lité cementové potéry jsou vhodné i jako vytapéné potéry z dlvodu optimalniho kontaktu s topnou trubkou, vysoké tepelné
vodivosti a malé tloustky vrstvy. Lity potér rychle prebira teplo z topnych trubek a rychle je predava dal do horniho podlahového

povlaku, pfip. do vzduchu v mistnosti. Tim se ziska vytapény potér, ktery je energeticky Usporny a mdlze rychle reagovat na teplotni
zmény.

Provedeni:

* Instalace a dimenzovani podlahového vytapéni se obecné fidi sadou norem CSN EN 1264. Pro zpracovani tohoto dokumentu
byla pouzita i DIN 18560.

* Tloustka vytapéného potéru zavisi na poloze trubek podlahového vytapéni. Pro zatizeni do 2 kN/m? musi byt nad hornim licem
trubky vytapéni min. 40 mm potéru, pfi vy§Sim zatizeni se tl. vrstvy nad vytapénim rovna vysce potéru jako pro plovouci potér.

= \/ytapéné potéry se provadi jako plovouci potéry. Je doporuceno, aby stladitelnost izolaéni vrstvy neprekrodila hodnotu
uvedenou v tabulce pro plovouci potéry: max. 5 mm.

Pohyblm, které potér v disledku teplotni zmény provadi, se nesmi branit.

Okrajovy dilatacni pas musi byt silny minimalné 10 mm a umoznovat horizontalni pohyb minimalné 5 mm. Pfesah okrajového
dilatacniho péasu je treba odfiznout teprve po provedeni dlazeb a obkladd vcéetné zasparovani, po poloZeni parket,
pfip. po zastérkovani u elastickych a textilnich krytin. Tim se zabrani tomu, aby stérka, lepici malta nebo sparovaci hmota
uzavrely spary a mohly zplsobovat v potéru podruzna pnuti a tvorit zvukové mustky.

Pravidla pro vytvoreni dilatacnich spar jsou uvedena v textu zakladni ¢asti.

Ve vSech mistech preruseni celistvosti podlahy (dilata¢ni spary, dvere, sténové prlichody) a stejné tak po celé délce volnych
privodd od rozdélovace musi byt trubky opatfeny nasuvnou ochrannou trubkou, ktera bez poskozeni trubky eliminuje posun
jednotlivych ¢asti podlahy az o 5 mm. Tato ochranna trubka musi misto preruseni oboustranné presahovat minimalné o 25 cm.
PFi volbé sméru pokladani trubek je vhodné dbat, aby byly pokud mozno vedeny rovnobézné s dilatacnimi sparami podlahové
desky a nekfizily se s nimi. VypInéni téchto dilatanich spar se zajisti pouzitim trvale pruzného materialu nebo zabudovanim
dilatacnich profilQ.

Trubky podlahového vytapéni musi byt zkontrolovany na tésnost a béhem pokladani potéru naplnény vodou. Musi byt
upevnény tak, aby se nevytvorily zvukové mistky a aby nebylo mozné klouzani trubky.

U podlahového vytapéni v cementovych potérech nesmi teplota na vstupu béhem jejich pokladani a dale az do zacatku
zahfivaci faze prekrocit +15 °C. Kratkodobé prudsi zmény teploty mohou u potérd vést k jejich poskozeni.

Trubky teplovodniho podlahového vytapéni nesmi v zadném pfipadé zamrznout, a to ani pfed a béhem pokladani potéru,
ale ani v prlibéhu jeho tvrdnuti a nasledné dale.

PFi nebezpec&i zamrznuti je mozné béhem této doby provozovat podlahové vytapéni s maximalni vstupni teplotou 20 °C.
Pritom je nutné zajistit dostatecnou vlhkost betonu, aby nedoSlo k jeho poskozeni rychlym vysychanim (napf. zakrytim folii).

Vytapéni potéru smi zacit nejdfive po 21 dnech od polozeni. Vyrobce potérového materidlu doporucuje zadit zkousku se
vstupni teplotou 25 °C, ov8em zejména v zimnich mésicich by idedlné méla byt pocatecni teplota topné zkousky pfizplisobena
aktualni teploté v objektu, aby se predeslo teplotnimu Soku a pfipadnému vzniku trhlin.
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= Potér je natapén systémem podlahového vytapéni pres den i noc. Teplota je postupné zvySovana o 5 °C kazdy den do 45 °C.
Vétrani se doporucuje narazové ¢i pomoci slabé ventilace. Pred zacatkem natopy se doporucuje potér obrousit z dlvodu
rovnomeérnosti vysychani a po ukonceni natopového cyklu napenetrovat pro Gcely pokladky. U vytapénych potérd je nutné
dodrzet oddilatovani jednotlivych topnych okruhti dle normy CSN EN 1264-4. Stavebni dokumentace pro vytvoreni spar
ve vytapéném potéru by méla byt soucasti vykresl instalace podlahového vytapéni.

PFi pouzivani potéru je pak mozné pouzivat teplotu na vstupu az 45 °C, avSak pouze po dobu 6 hodin. Maximalni stala vstupni
teplota se uvazuje 40 °C. Topnou zkousku je doporuceno provést nejdéle do 48 dn( stari potéru pro dosazeni optimalni
relaxace potéru pod tepelnym zatizenim.

Pred pokladanim finalnich podlahovych krytin musi byt vzdy provedeno fadné zahrati a ochlazeni potéru podle pfislusnych
doporuceni (topna zkouska). Pouha zkouska funkénosti systému podlahového vytapéni v zadném pripadé nenahrazuje
odborné zahfivani a ochlazovani potéru za Ucelem dosaZeni jeho zralosti pro polozeni krytiny. Pokud zlstane potér
i po zahfivani delsi dobu bez krytiny, je nutno ho pred jejim pokladanim znovu zahfat a musi byt provedena zkouska vihkosti
(napf. metodou CM).

Zkousku zbytkové vihkosti se doporucuje provadét v Cetnosti na kazdych 200 m? (popf. na kazdy byt) tfi mérfeni. Pfitom se
musi zabranit tomu, aby se pfi odbéru vzorkl poskodily topné trubky. Mérenéd mista by pritom méla zohledrovat vysychani
nepfiznivych bodl (napf. velka tloustka potéru, mélo vétrané prostory). Odbér vzorkl pro zkousku musi probéhnout v celém
prirfezu potéru a mnozstvi vzorku by nemélo byt mensi nez 50 g. Zkouska se provadi bud hmotnostni (gravimetrickou)
metodou, nebo metodou CM.

Polozeni horniho podlahového povlaku (PVC, koberec, korek, dlazba, parkety apod.) se provadi na nevytapény, pfip. v zimé
na mirné temperovany potér. V pripadé tuhych povlak{ je tfeba pouzit elastické lepici malty, flexibilniho lepidla.

Zahrivani/provedeni topné zkousky

* Prvnim zahfivanim je uvedeni do provozu a kontrola funkce topného zafizenli, které je tfeba provést dodavatelem vytapéni
a zaprotokolovat.

* Po této kontrole funkce neni potér jesté zpravidla zraly k poloZeni podlahy. Proto je k dosazeni zralosti k poloZeni podlahy
— horniho podlahového povlaku — tfeba dalsi vyhfivani (zahfivani pro vyzrani k poloZeni podlahy). Toto zahfivani je tfeba
provadét tak dlouho, dokud vihkost potéru nebude pod pozadovanou hodnotou. Deformacim, které se projevuji v souvislosti
s vysu$enim, by nemél branit Zzadny podlahovy povlak.

= Aby mohl vytapény potér odevzdat svou vihkost v pfiméfeném Casovém obdobi, je tfeba se postarat o dostate¢né vétrani
také béhem faze zahfivani. Neustalé zavirani oken k zamezeni tepelnych ztrat brani nezbytnému vysouseni potéru. Vyklopeni
oken nestaci k tomu, aby vytapény potér plynule vysychal.

= Zahfivani ke kontrole funkce a zahfivani k dosazeni zralosti pro polozeni podlahy je mozno sloucit, potom se postupuje podle
nasledujicich zasad:

= U litych cementovych potérl nelze zacit se zahrivanim dfive nez 21 dni po jejich polozeni (naliti).

* Prvni zahFivani zacina v pfipadé setrvalé teploty v objektu nad 18 °C pfivodni teplotou 25 °C a postup se fidi dle nasledujiciho
schématu:

.den: zahfati na +25 °C vystupni teploty, v noci drzet na této teploté*
den: zahfati na +30 °C vystupni teploty, v noci drzet na této teploté
den: zahfati na +35 °C vystupni teploty, v noci drzet na této teploté
den: zahfati na +40 °C vystupni teploty, v noci drzet na této teploté
den: zahfati na +45 °C vystupni teploty, v noci drzet na této teploté
den: zahfati na +45 °C vystupni teploty, v noci drzet na této teploté
den: zahfati na +45 °C vystupni teploty, v noci drzet na této teploté
den: snizeni na +35 °C vystupni teploty, v noci drzet na této teploté
den: snizeni na +25 °C vystupni teploty, v noci drzet na této teploté

©CoONOOA~LN=

* Pokud je setrvala teplota prostredi v objektu nizsi nez 18 °C, pak je treba zacit topnou zkousku dle vysSe uvedeného schématu
jiz od privodni teploty 20 °C. Topna zkouska se tedy prodlouzi na 10 dnd.

= Pozor: Pfi kazdém odstaveni podlahového vytapéni mimo provoz je tfeba chranit potér proti prudkému vychladnuti viivem
nahlé zmény teploty nebo vlivem prlivanu (zavirani oken a dvefi na noc).

= Kontrola vysychani pfi maximalni pfivodni teploté probiha béhem topného provozu polozenim félie o velikosti
cca 50 cm x 50 cm na potér pres topny registr. Okraje se zalepi lepici paskou. Mistnosti je tfeba nadale dobre vétrat.
Pokud se béhem 24 hodin neprojevi zadné stopy vihkosti pod folii, je potér suchy a teplotu povrchu Ize postupné snizit
na cca 25 °C a dale na automaticky provoz. Obecné je timto dosazeno zralosti pro polozeni podlahy, ale podle aktualné
platnych technickych norem se nesmi prfed polozenim finalni podlahové vrstvy upustit od zkousky méreni vihkosti.
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POKYNY PRO POKLADKU FINALNI KRYTINY

* Podlahové krytiny smi byt obecné pokladany teprve po dosazeni zralosti potéru. Pokud by tomu tak nebylo, je nutné poditat
s dalSimi deformacemi.

= \ pfipadé, ze na CEMFLOW® bude pokladana lepena naslapna vrstva, je tfeba povrch potéru prebrousit.

® Pfi pozadavku na pevnost povrchovych vrstev potéru v tahu min. 1,5 MPa (napf. natéry) doporucujeme pouzit minimalné
pevnostni tfidu CT — C25 - F5. Odtrhové pevnosti se pro potér CF204 predpokladaji vyssi nez 0,8 MPa a pro potér CF306
vys8i nez 2 MPa, to vSe pfi kvalitné provedené pokladce, spravném oSetfovani, zbrouseni a oCisténi povrchu potéru.

= Hodnota pevnosti v tahu povrchovych vrstev je z velké miry zavisla na spravném oSetrfovani a kvalité prebrouseni. Prebrouseni
povrchu by mélo byt pfi standardnich teplotnich podminkach (20 °C) provedeno nejdfive po 7 dnech od ukladky. Prodlouzeni
této doby zlepSuje vyzrani povrchu potéru a doporuCuje se zejména pfi pouziti naSlapnych vrstev s vySSimi pozadavky
na pevnost povrchovych vrstev potéru v tahu (lepené dfevéné podlahoviny, natéry). Z hlediska ochrany pfed rychlym
vysychanim a pevnosti povrchovych vrstev se doporucuje nespéchat s prebrousenim povrchu. Prodlouzena doba zrani pred
prfebrousenim az 1 mésic se doporucuje také v zimnim obdobi, kdy je zrani potéru pomalejsi.

= Jelikoz pevnost v tahu povrchovych vrstev zavisi nejen na vlastnostech dodané smeési, ale také na zpUsobu zpracovani
a oSetrovani, nemdze spole¢nost TBG Prazské malty pIné garantovat jejich hodnoty.

= Presah okrajového dilatacniho pdsu je tfeba odfiznout teprve po provedeni dlazeb a obkladl véetné zasparovani, po polozeni
parket pfip. po zastérkovani u elastickych a textilnich krytin. Tim se zabrani tomu, aby stérka, lepici malta nebo sparovaci
hmota uzavrely spary a mohly zpUsobovat v potéru podruznd pnuti a tvorit zvukové mustky. | pouhé bodové zaplnéni
okrajovych spar vede ke vzniku akustickych mostd. U vytapénych potérl a potérl s jinym tepelnym namahanim se tim navic
omezi, pfip. vylou¢i potfebna moznost protazeni. Dlsledkem je zvinéni a/nebo trhliny.

Nejvyssi dovolena vihkost potéru pod naslapnou vrstvu dle €SN EN 74 4505

Nevytapéné potéry Vytapéné potéry
Naslapna vrstva Gravimetricka Karbidova Gravimetricka Karbidova
metoda metoda metoda metoda
Kamenna nebo keramicka dlazba 5,0% 3,20 CM 4,5% 2,90 CM
Lité podlahoviny na bazi cementu 5,0% 3,20 CM 4,5% 2,90 CM
Paropropustné textilie 5,0% 3,20 CM 4,5% 2,90 CM
Syntetické podlahoviny 4,0% 2,50 CM 3,5% 2,056 CM
PVC, linoleum, guma, korek 3,5% 2,50 CM 3,0% 1,65 CM
Drevéné podlahy, parkety, laminatové podlahoviny 2,5% 1,25 CM 2,0% 0,80 CM

= Polozeni horniho podlahového povlaku (PVC, koberec, korek, dlazba, parkety apod.) se provadi na nevytapény, pfip. v zimé
na mirné temperovany vytapény potér. V pfipadé tuhych povlakd je tfeba pouzit elastické lepici malty.

" Vlyrobce potéru doporucuje pred pokladkou finalni, naslapné vrstvy kontrolu zbytkové hmotnostni vihkosti potéru.
Doporu&end je gravimetrickd metoda dle CSN EN ISO 12570. Orientadni méFeni Ize provadét pomoci pristroje CM. Hodnoty
maximalni zbytkové vihkosti udava CSN 74 4505, ktera uvadi i pfevodni tabulku naméFenych hodnot jednotlivymi metodami:

= Némecké predpisy uvadeéji pro vytapéné cementové potéry hodnotu maximalni zbytkové vihkosti 1,8 CM (pro nevytapéné
2,0 CM).

* Pokud by i pfes odborné provedeni potéru vznikly b&€hem zahfivani trhlinky, pak je Ize silové zapravit syntetickou pryskyfici,
pfipadné jesté tzv. sponkovanim (dle zvlastniho technologického predpisu). Zapraveni (uzavieni) trhlinek se provadi na suchém

Pokud se neukazou zadné nové trhlinky, je vytapény potér technicky bez zavad a je zraly pro polozeni podlahy.

= Je-li potér vystaven po del$i dobu stavebnimu/uzitnému provozu bez ochranného natéru i pochozi vrstvy, mize dojit
k vyskytu trhlin od dodate¢ného smrsfovani. To je zplsobeno kupf. rychlym stfidanim teplot a vzdusné vihkosti v objektu
(snizeni teploty vétranim, rychly prohfev vzduchu — oslunéni, spusténi vytadpéni). DalsSim dlvodem mohou byt nevhodné
podminky pro doschnuti potéru (vysoka vihkost vzduchu v objektu, nizka teplota, zakryti potéru), které se pak ,razem* zméni
na vice nez optimalni (kupf. 2 mésice od pokladky se vyrazné zméni meteorologicka situace nebo je spustén klimatizaéni
systém v objektu, vytapéni apod.). Pfipadné mohou byt objemové zmény v potéru zplsobeny ,preschnutim® potéru, kdy se
zbytkova vihkost dostava pod 2 % i pod 1 % hmotnostni, obvykle opét diky rychlé zméné mikroklimatu ve stavbé. Je-li potér
ponechan delsi dobu bez naslapné vrstvy, natéru, stava se pochozi vrstvou, pro kterou ale otevieny pérovy systém potéru
(po prebrouseni povrchu) neni pfimo urcen.
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* Situaci, kdy ma byt hotovy potér bez finalni podlahové vrstvy, pfipadné bez jakéhokoli natéru — tedy nechranény — déle nez
dva mésice od jeho naliti vystaven stavebnimu provozu, konzultujte s technickym zastupcem vyrobce potéru.

= Minimalni doporu€ena stabilizovana zbytkova hmotnostni vihkost potéru je 1 %, maximalni doba nechranéné expozice
stavebnimu provozu je 2 mésice od polozeni potéru.

BEZPECNOST A HYGIENA

PFi praci s litym cementovym potérem je nutné dodrzovat platné bezpecnostni a hygienické predpisy, doporu€uje se pouzivat
ochranné rukavice, pfipadné ochranné bryle. Po ukonceni prace je nutno umyt pokozku dikladné vodou a mydlem a oSetfit ji
vhodnym krémem.

Pred praci s potérem Cemflow je nutné se seznamit s platnym bezpecnostnim listem spoleCnosti TBG Prazské malty
shrnujicim informace o materidlech, které obsahuji cement jako hlavni pojivo. Tento bezpecCnostni list je uveden na
www.tbgprazskemalty.cz/ke-stazeni.

Vystrazné symboly nebezpeénosti:

Signalni slovo: Nebezpedi.
Nebezpecna latka: Cementovy (portlandsky) slinek, odprasky z vyroby portlandského slinku.

Standardni véty o nebezpecénosti:

* H315 Drazdi kdzi.

" H317 Mdaze vyvolat alergickou kozni reakci.

= H318 Zplsobuje vazné poskozeni o¢i.

" H335 Mdze zplsobit podrazdéni dychacich cest.

Pokyny pro bezpeéné zachazeni jsou detailné uvedeny ve vysSe zminéném bezpecnostnim listé.

ZAJISTENI KVALITY

Cementové lité potéry jsou vyrabény podle CSN EN 13813. Na vyrabéné potéry je vydano Prohlaseni o vlastnostech a Oznageni
CE dle Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢. 305/2011 (CPR). Ta jsou vystavena na zakladé zavedeného a funkéniho
Systému fizeni vyroby a provedenych pocatecnich zkouSek.

Spoleénost TBG Prazské malty, s.r.o. ma zaveden a udrzovan Systém managementu jakosti dle CSN EN I1SO 9001:2009 a také
Systém environmentalniho managementu podle normy CSN EN 14001:2005, certifikované Stavcertem Praha, certifikadnim
organem ¢&. 3024.

Veskeré smeési pro cementové potéry jsou dle vySe uvedené dokumentace pribézné kontrolovany nezdavislou akreditovanou
laboratofi. Vysledky zkousek jsou k dispozici zakaznikdim na pozadani.

Spole¢nost TBG Prazské malty, s.r.o. ru¢i za dodrzeni kvality smési a dodrzeni vSech deklarovanych parametr( dle pfislusnych
norem pfi vyrobé& materidlu, za kvalitu provedeni potéru zodpovida zhotovitel podlahy.

UPOZORNENI

Udaje v tomto technickém listu se zakladaji na nasich sou¢asnych technickych znalostech a zkugenostech. Vzhledem k velkému
mnozstvi rlznych vlivll pfi zpracovani a aplikaci neosvobozuji zpracovatele od vlastnich zkousek a kontrol a predstavuji pouze
vSeobecné smérnice. Pravné zavazny pfislib uréitych vlastnosti nebo vhodnost pro konkrétni Ucel pouziti z toho nelze odvodit.
Stavajici predpisy a zdkony musi zpracovatel ve vlastni odpovédnosti dodrzovat. V pfipadé dotazll se prosim vzdy obracejte
na technologa dodaci firmy.

SLUZBY

Pronajem Cerpadel pro zpracovani litych potérd, servisni a poradenska ¢innost.

PLATNOST

Tento technicky list byl vydan v 02/2020 a timto pozbyvaji platnosti vSechna jeho predchazejici vydani véetné priloh.
Vyrobce si vyhrazuje pravo provést zmény, které jsou vysledkem technického pokroku.

CEMFLOW
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Dalsi produkty na bazi CEMFLOW

Nasledujici materidly vychazi z osvéd&enych receptur Cemflow. Usp&sna realizace t&chto produkttl je zavisla na kooperaci vyrobce
smési s realiza¢ni firmou. Z toho dlvodu je nutno kazdy projekt fesit individualné. Pro vice informaci kontaktujte vyrobce.

Pohledovy potér - CEMFLOW LOOK® (L)

Cemflow je mozno pouzit jako pfimo pochozi pohledovou a pfipadné probarvenou podlahovou vrstvu. Toho Ize dosahnout velmi
kvalitné provedenou pokladkou, oSetfovanim, vybrousenim nebo vyle$ténim povrchové vrstvy a naslednou povrchovou Upravou.
CEMFLOW LOOK upravené brouseni povrchoveé vrstvy se vzhledové podoba materialu Teracco, zatimco CEMFLOW LOOK lesténé
ma vzhled prdmyslové lesténé podlahy. Minimalni pevnostni tfida potéru pro zhotoveni CEMFLOW LOOK® je CF255. Postupy
realizace se musi provadét se zvySenou pozornosti, pfipadné divoké trhliny Ize zasanovat, ale zlstane po nich v pohledovém
potéru vzdy vizudlni stopa.

Spole¢nost TBG Prazské malty, s.r.o. pfimo spolupracuje se spolecnostmi, které vlastni know-how a strojni vybaveni pro vytvoreni
kvalitniho pohledového potéru CEMFLOW LOOK®. V pripadé zajmu o tuto aplikaci je nutné kontaktovat obchodniho zastupce
firmy TBG Prazské malty, s.r.o., ktery ve spolupraci se spole¢nosti provadegjici tyto typy podlahovych vrstev zabezpeci kvalitni
priibéh pokladky a Upravy povrchu potéru. Pro spokojenost s finalnim produktem doporucujeme si pred zhotovenim prohlédnout
realizované projekty vybrané zpracovatelské spolecnosti.

Cemflow - tenkovrstvy potér (T)

Cemflow tenkovrstvy potér je smés vychazejici z fungujici smési Cemflow. Jedna se o vyladénou recepturu, ktera dopliuje nasi
fadu pfipojenych potérll Cemflow v tloustkach od 15 do 35 mm. Takto pfipravena receptura je uréena k pfipojeni na pevné
podklady, jako je napf. beton. Vyhodami Cemflow tenkovrstvého potéru je rychlost provedeni, dokonalé vypinéni vSech nerovnosti
podkladu, perfektni rovinatost a jednoduchost.

Cemflow - do mirného spadu (S)

Cemflow do mirného spadu je smés vychazejici z fungujici smési Cemflow, vhodna pro spadové konstrukce chranéné pred vlivy
vnéjsiho prostredi.

Cemflow s pfimési riznych druhi viaken

Na prani zakaznika je mozné do zakladnich smési Cemflow pridat réizné typy vlidken za Ucelem zlepSeni nékterych parametrd,
napf. omezeni smrsténi (polypropylénova vlakna) ¢i zvySeni pevnosti v tahu za ohybu (sklenéna vlakna aj.).
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PORIMENT®

Cementové lité pény [ ]

NAZEV

PORIMENT® je litd cementova péna, ktera se dopravuje na stavbu v tekutém stavu autodomichavacem a predstavuje alternativu
pro stavebni materialy typu pénobeton, polystyrenbeton, deskovy polystyren atd.

CHARAKTERISTIKA

PORIMENT® je lehky silikatovy material vyrabény na stavbé pomoci mobilniho zafizeni Aeronicer Il z cementové suspenze
dovezené z betonarny. Do nékterych typU je pridavan kulickovy polystyrén za Ucelem lepsich tepelné izola¢nich vlastnosti a snizeni
objemové hmotnosti (Poriment PP, PPS). Timto zarizenim se materidl pfimo ¢erpa na misto uréeni hadicemi o prdméru 50 mm.
Poriment je vyrabén na zakladé Stavebniho technického osvédéeni STO-205/260/2019 vydaného AO 205-Stavcert a podnikové
normy TBG PM 03-2019.

LOGIKA ZNACENI PORIMENTU

Jednotlivé typy Porimentl se rozlisuji pismeny a Cislem v ndzvu. Jestlize se v ndzvu vyskytuje na druhé pozici pismeno P, jedna
se o Poriment s obsahem polystyrénu, je-li v ndazvu pismeno W (water), je lehkosti materialu dosazeno pouze napénénim pfisady
s vodou obsazenou v cementové suspenzi. Obsahuje-li nazev pismeno S, jedna se o Poriment ktery ma hustsi konzistenci
uzplisobenou k ukladce do spadu. Cislo v kédu Porimentu oznaduje suchou objemovou hmotnost materialu.

Priklad: PORIMENT PP500S oznacuje cementovou litou pénu s polystyrénem s hustsi konzistenci pro ukladku do spadu a suchou
objemovou hmotnosti 500 kg/m?®.

VLASTNOSTI

* Sucha objemova hmotnost 300-700 kg/m? dle typu.
= Pevnost v tlaku 0,3-2,0 MPa.
= Soucinitel tepelné vodivosti od 0,067 W/mK v suchém stavu.

POUZITI

* VlypIné hluchych mist v konstrukci.

= Vlyrovnavaci vrstvy v podlahach.

* Tepelné izolagni vrstvy.

= Spadové vrstvy na plochych stfechach a podzemnich konstrukcich.

= VlypIné dutych prostord, zemnich dutin a kanald.

* Vyplné vykopU okolo bazénd.

= |zola¢ni vrstva pro dalkova topna vedeni.

* Poriment neni urCen pro roznaseci vrstvy v podlahach ani pro ndhradu potérd.

* Pfi pouziti v podlahach musi byt nad vrstvou z Porimentu vzdy vrstva roznasejici koncentrované zatizeni na zatizeni plosné.

SOUHRN ZAKLADNICH TYPU PORIMENTU

PORIMENT PP je cementova litd péna s polystyrénem o tekuté konzistenci vhodna pro podlahova souvrstvi nebo pro vypiné.
Minimalni tloustka vrstvy je 4 cm.

PORIMENT PPS je cementova lita péna s polystyrénem o stabilnéjsi konzistenci vhodna pro spadoveé vrstvy na plochych stfechach.
Minimalni tloustka vrstvy je 4 cm a maximalini ulozitelny spad je 8 %.

PORIMENT PW je cementova lita péna o velmi tekuté konzistenci a vySSi pevnosti v tlaku. Je vhodna zejména pro tenkovrstvé
vyrovnavky. Minimalni tloustka vrstvy je 2 cm.

PORIMENT PWS je cementova litéa péna o stabilnéjsi konzistenci a vy$Si pevnosti v tlaku pro spadové vrstvy, kde se predpoklada
kotveniizolaci do této vrstvy. Minimalni tloustka vrstvy ¢ini 2 cm a maximalni uloZitelny spad je 4 %. Kompatibilitu kotev s materidlem
je tfeba ovérit predem.

PORIMENT DLE POZADAVKU ZAKAZNIKA - Jestlize potrebujete lehceny material na bazi cementu ale s jinymi parametry nez
jsou uvedeny v téchto technickych listech, obratte se na nas a my se Vam pokusime udélat Poriment na miru Vasim pozadavkdm.

PORIMENT
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PORIMENT PP

PORIMENT PP je cementova lita péna s polystyrénem leh¢ena na stavbé mobilnim zarizenim Aeronicer Il. Poriment PP je vyrabén
ve tfech hmotnostnich kategoriich — 300, 400 a 500 kg/m?® v suchém stavu. Se zvysujici se objemovou hmotnosti se zvysuji
pevnosti v tlaku i soucinitel tepelné vodivosti.

Pouziti:
= VVypIné hluchych mist v konstrukci.
= V/lyrovnavaci vrstvy v podlahach.
" Tepelné izolagni vrstvy.
= VVypIné dutych prostor(, zemnich dutin a kandld.
= Vyplné vykopU okolo bazénd.
= |zola¢ni vrstva pro dalkova topna vedeni.
= Poriment PP neni ur¢en pro roznaseci vrstvy v podlahach nebo pro nahradu potérd.
* PFi pouziti v podlahach musi byt nad vrstvou z Porimentu PP vzdy vrstva roznasejici koncentrované zatizeni na zatizeni ploSné.

Pokyny pro ukladku Porimentu PP:

* Pro Poriment PP plati vSeobecné pokyny pro ukladku, bezpe€nost a hygienické predpisy uvedené nize.
= Kapacita Aeroniceru Il pro vyrobu Porimentu PP je 17 m® za hodinu.

= P¥i liti vrstev o minimalnich tloustkach se doporucuje navihéit podklad.

= Minimalni zpracovatelnost Porimentu PP je 240 minut (dle klimatickych podminek).

* Poriment PP je pochozi za 2-3 dny.

= Na zacatku Cerpani musi obsluha vyrobniho zafizeni projet hadice zhruba 30 litry napénéného cementového mléka bez
polystyrénu. Je vhodné toto najeti rozlit a rozprostfit po ploSe mistnosti.

PORIMENT PW

PORIMENT PW je cementova lita péna o tekuté konzistenci pénéna na stavbé mobilnim zafizenim Aeronicer Il. Lehkost materialu
zpUsobuje pouze vysoké mnozstvi pérl ve struktufe. Poriment PW je vyrabén v jedné objemové hmotnosti 600 kg/m? v suchém
stavu. Diky vysoké tekutosti se da ukladat uz od 2 cm tloustky.

Pouziti:
* Tenkovrstvé vyrovnavaci vrstvy v podlahach.
* Tepelné izolagni vrstvy.
* Vlyrovnavaci nebo vyplnové vrstvy, kde je nutna vyssi tekutost materialu.
= Poriment PW neni ur¢en pro roznaseci vrstvy v podlahach nebo pro nahradu potérd.

" Pfi pouziti v podlahach musi byt nad vrstvou z Porimentu PW vzdy vrstva roznasejici koncentrované zatizeni na zatizeni
plosné.

Pokyny pro ukladku Porimentu PW:

= Pro Poriment PW plati vSeobecné pokyny pro ukladku, bezpe€nost a hygienické predpisy uvedené nize.
= Kapacita Aeroniceru Il pro vyrobu Porimentu PW je 10 m® za hodinu.

= Minimalni zpracovatelnost Porimentu PW je 180 minut (dle klimatickych podminek).

= Poriment PW je pochozi za 1-2 dny.

= P¥i liti vrstev o minimalnich tloustkach se doporucuje navihéit podklad.
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L PORIMENT PORIMENT PORIMENT PORIMENT
Oznaceni vyrobku

PP300 PP400 PP500 PW600
Obsah polystyrénu ano ano ano ne
Sucha objemova hmotnost kg/m?® 300 400 500 600
Mokra objemova hmotnost kg/m?® 470-520 530-580 590-640 770-830
Zarucena pevnost v tlaku MPa 0,3 0,4 0,5 1,2
Pevnost v tahu za ohybu MPa 0,15 - 0,20 0,3
Minimalni vrstva mm 40 40 40 20
Sougdinitel tepelné vodivosti 1104y v sSuchém stavu W.m*1.K* 0,067 0,086 0,107 0,115
Soucinitel tepelné vodivosti ik W.m*1.K? 0,086 0,099 0,114 0,149
Charakteristicka sorbéni vihkost % hmot 7,7 = 6 5
Prirozena vihkost % 6-12 6-12 6-12 5-12
Faktor difuzniho odporu .d - 24 - 25 24
Prevodni soucinitel hmotnostni vihkosti fu 3,3 - 2,5 3,8
Vlhkostni soucinitel materialu Zu 0,030 0,030 0,030 0,030
Soucinitel materialu z2 2,2 2,2 2,2 2,2
VoIné smrsténi [t = 28 dni] &1 mm/m 2,59 - 3,42 3,45
Vazané smrsténi* [t = 28 dni] &1 mm/m 0,40 - 0,33 0,13
Vzlinavost g/100 mm? 1,3 - 2,1 -
Nasakavost % 76 = 45 =
Zpracovatelnost minuty 240 240 240 180
Pochtiznost dny 2-3 2-3 2-3 1-2

Poznamka:
* Vdzané smrsténi znamena smrsténi na povrchu vrstvy z Porimentu, ktera je sdruZena s betonovym podkladem.
Detaily méreni jsou pfistupné u technologa.

Uvedené parametry jsou orientacni, zmérené na konkrétnich zkusebnich télesech. S mirné kolisajici objemovou hmotnosti mohou
béhem vyroby mirné oscilovat okolo uvedenych hodnot. Zaru¢ena pevnost bude ale dodrzena vZdy.

PORIMENT PPS

PORIMENT PPS je cementova litd péna s polystyrénem o hustsi konzistenci pro ukladani do spadu. Smés je lehéena na stavbé
mobilnim zafizenim Aeronicer Il. Poriment PPS je vyrabén v jedné objemové hmotnosti 500 kg/m? v suchém stavu. Maximalni spad
vrstvy z Porimentu PPS ¢&ini 8 %.

Pouziti:
= Spadové vrstvy na plochych stfechach, terasach a podzemnich konstrukcich vytvarejici podklad pod izolace.
" Tepelné izolagni vrstvy.
= Spadové vrstvy na podzemnich objektech vytvarejici podklad pod izolace.

= \lypliiové vrstvy o velkych tloustkach (stabilnéjsi konzistence materialu).

Pokyny pro ukladku Porimentu PPS:

® Pro Poriment PPS plati vSeobecné pokyny pro ukladku, bezpeénost a hygienické predpisy uvedené nize.

= Na zacatku Cerpani musi obsluha vyrobniho zafizeni projet hadice zhruba 30 litry napénéného cementového mléka bez
polystyrénu. Toto najeti je tekuté konzistence a je vhodné ho rozlit a rozprostfit po plose. Nedoporucuje se najizdét Cerpadlo
do mist nejvétsich spadd na konstrukci.

PORIMENT
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= Na velikosti spadu zavisi maximalni tioustka najednou ukladaného materialu. Pfi maximalnim spadu je maximalni zpracovatelna
tloustka 20 cm.

= Maximalni spad plati pro vrstvy, které se kladou na vodorovny podklad. Pfi Sikmém podkladu hrozi usmyknuti vrstvy po sty¢né
plose.

= Kapacita Aeroniceru Il pro vyrobu Porimentu PPS je 17 m? za hodinu.
* Minimalni zpracovatelnost Porimentu PPS je 180 minut (dle klimatickych podminek).
= Poriment PPS je pochozi za 1-3 dny.

= Drobné nerovnosti a vystupky od polystyrénu nemohou poskodit pokladanou izolaci, presto se doporucuje (pod asfaltové
pasy) povrch lehce prebrousit bruskou na podlahy, srovnat tak nejvétsi nerovnosti a zvysit pfilnavost izolace na Poriment.

®* PFi teplém slune¢ném pocasi nad 25 °C se doporucuije tfi dny od uloZeni material oSetfovat kropenim vodou. Toto plati pouze,
pokud je materidl uloZzen na otevieném prostranstvi a vystaven pfimému slune¢nimu svitu (ploché stfechy). OSetfovani Ize
zacit po dosazeni pochozich pevnosti.

= Do Porimentu PPS se izolace nedaji kotvit, stabilizace je mozZna pouze natavovanim.

PORIMENT PWS

PORIMENT PWS je cementova lita péna o hustsi konzistenci pro ukladani do spadu, leh¢ena na stavbé mobilnim zafizenim
Aeronicer Il. Poriment PWS ma vyssi pevnost v tlaku a je mozné do néj kotvit izolace (je ale nutné prfedem vyzkouset kompatibilitu
Porimentu PWS s kotvou). Poriment PWS je vyrabén v jedné objemové hmotnosti 700 kg/m® v suchém stavu. Maximalni spad
vrstvy z Porimentu PWS ¢&ini 4 %.

Pouziti:
= Spadové vrstvy na plochych stfechach a podzemnich objektech vytvarejici podklad pod izolace (natavené i prikotvené),
které maji zaroven tepelné izolaéni funkci.

Pokyny pro ukladku Porimentu PWS:

= Pro Poriment WS plati vS§eobecné pokyny pro ukladku, bezpe€nost a hygienické predpisy uvedené nize.
= Kapacita Aeroniceru Il pro vyrobu Porimentu PWS je 10 m® za hodinu.

* Na zacatku Cerpani musi obsluha vyrobniho zafizeni projet hadice zhruba 30 litry napénéného cementového miéka. Toto
najeti je tekuté konzistence a je vhodné ho rozlit a rozprostfit po ploSe. Nedoporucuje se najizdét Cerpadlo do mist nejvétsich
spadl na konstrukci.

= Maximalni zpracovatelny spad je 4 %. Se zvétSujici se ukladanou vrstvou se sniZzuje maximalni dosazitelny spad. Maximalni
spad 4 % je dosazitelny maximalné pfi tloustce 100 mm. P¥i vétsich vrstvach je tifeba zvazit liti na vice pracovnich postupd,
pfipadné podliti jinym materialem (napf. Poriment PPS). Poriment PPS ale nesmi zasahovat do kotevni vrstvy.

= Minimalni zpracovatelnost Porimentu PWS je 120 minut (dle klimatickych podminek).

= Pfi teplém slune¢ném pocasi nad 25 °C se doporucuje tfi dny od uloZeni material oSetfovat kropenim vodou. Toto plati pouze,
pokud je material ulozen na otevieném prostranstvi a vystaven pfimému slune€nimu svitu (ploché stfechy). OSetfovani Ize
zacit po dosazeni pochozich pevnosti.

* Poriment PWS je pochozi za 1-2 dny.
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Oznageni vyrobku PORIMENT PORIMENT
PP500S PW700S

Obsah polystyrénu ano ne
Sucha objemova hmotnost kg/m? 500 700
Mokra objemova hmotnost kg/m? 600-660 880-960
Zarucena pevnost v tlaku MPa 0,5 2,0
Pevnost v tahu za ohybu MPa 0,2 0,5
Minimalni vrstva mm 40 20
Sougcinitel tepelné vodivosti r10,ary v sSuchém stavu W.m'.K" 0,107 0,127
Soucinitel tepelné vodivosti ik W.m'.K" 0,114 0,174
Charakteristicka sorbéni vihkost % hmot 6 9,2
Prirozena vihkost % 6-12 6-12
Faktor difuzniho odporu .d - 25 27
Prevodni souéinitel hmotnostni vihkosti fu 2,5 3,1
Vlhkostni soucinitel materialu Zu 0,030 0,030
Soucinitel materiélu z2 2,2 2,2
Volné smrsténi [t = 28 dni] &1 mm/m 3,42 4,42
Vazané smrsténi* [t = 28 dni] &1 mm/m 0,33 0,27
Vzlinavost g9/100 mm? 2,1 -
Nasakavost % 45 =
Zpracovatelnost minuty 180 120
Pochtiznost dny 1-3 1-2

- SBS modifikovany asfaltovy pas MPa 0,120 0,267
Prilnavost povrchové vrstvy

- Oxidovany asfaltovy pas MPa 0,106 0,236
Moznost mechanického kotveni ne ano

Poznamka:

* Vazané smrsténi znamena smrsténi na povrchu vrstvy z Porimentu, ktera je sdruZena s betonovym podkladem.
Detaily méreni jsou pristupné u technologa.

Uvedené parametry jsou orientacni, zmérené na konkrétnich zkusebnich télesech. S mirné kolisajici objemovou hmotnosti mohou
béhem vyroby mirné oscilovat okolo uvedenych hodnot. Zaru¢ena pevnost bude ale dodrZena vZdy.

VYROBA A DOPRAVA PORIMENTU

* Poriment se vyrabi pomoci mobilniho zafizeni Aeronicer Il. Princip spociva v tom, Zze se na maltarné namicha pouze cementové
mléko, které se doveze autodomichavacem na stavbu, kde se sklada do zafizeni Aeronicer Il. V tomto zafizeni se pfidava
do smési pénici pfisada a michanim s cementovym mlékem se aktivuje. V pfipadé, ze se vyrabi Poriment PW nebo PWS, je
smes v tomto stavu Aeronicerem Il Cerpana na stavbu. V pfipadé, Ze se vyrabi Poriment PP nebo PPS, pfidava se do smési
kulickovy polystyrén a pak teprve se smés Cerpa na misto urceni.

* \lyhoda tohoto zplsobu vyroby je ve vysoké homogenité materidlu, v moZnosti dosdhnout velice nizkych objemovych
hmotnosti (az 300 kg/m® v suchém stavu) a v ekonomice dopravnich nakladd (1 autodomichdva¢ doveze cementovou
suspenzi na vyrobu az 20 m® Porimentu).

= K vyrobé Porimentu neni potreba pripojky elektrického proudu ani vody.
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VSEOBECNE POKYNY PRO UKLADKU PORIMENTU (VSECHNY TYPY)

* Poriment se naléva hadici o prdméru 50 mm rovnomérné po plose a do roviny se srovnava nivelacni hrazdou nebo srovnavaci
lati. Poriment se nevibruje. Dle typu se Poriment uklada v tloustkdch od 2 cm (Poriment PW a PWS), resp. od 4 cm
(Poriment PP a PPS)

= V pribéhu vyroby je nutné pocitat s mirnym kolisdnim objemovych hmotnosti.
= Zakaznik ma moznost si kdykoliv béhem ukladky zkontrolovat mokrou objemovou hmotnost Porimentu u obsluhy ¢erpadla.

= ZvySeni tekutosti omezenim napénéni nebo mnozstvi pfidavaného polystyrénu je mozné pouze na zakladé pozadavku
odpovédné osoby odbératele. Tato skute€¢nost musi byt zapsana na dodacim listu a podepsana odpovédnou osobou
odbératele. Podpisem bere odbératel na védomi, Ze parametry dodaného materidlu neodpovidaji parametrdm uvedenym
v technickych listech a Ze dodané mnozstvi materialu nemusi souhlasit s mnozstvim uvedenym na dodacim listu.

Teplota okolniho prostredi v misté ukladky musi dosahovat minimalné 5 °C az do dosazeni pochozi pevnosti. Pfi teplotach
v rozmezi 0 az 5 °C je hydrata¢ni proces témér zastaven (Poriment netvrdne) a pfi teplotach pod 0 °C hrozi zmrznuti
a nenavratné poskozeni materialu. V prostoru Cerpadla smi teplota klesnout maximalné na -5 °C. Pfi nizSich teplotach by
mohlo dojit k poskozeni ¢erpadla a ke zhorseni technickych parametr( Porimentu.

AZ do dosazeni pochliznych pevnosti nesmi byt Poriment vystaven proudici vodé a desti. Voda mUze v nezatvrdlém Porimentu
narusit strukturu pérd a vyplavit polystyrén na povrch. V pfipadé, Ze se nepodari Poriment pfed vodou ochranit, je nutné zjistit
rozsah a hloubku po$kozeni. Rozplavenou vrstvu je tfeba odstranit a nahradit vhodnym materialem. Typ sana¢niho materialu
je zavisly na rozsahu a tlousfce poskozené vrstvy a na funkci vrstvy Porimentu. Jako vyrovnavaci materidl mize poslouzit
napfiklad Poriment PW nebo PWS.

Predpoklada se pouze zatizeni spojené s kladenim dalSich podlahovych a izolaénich vrstev. Na vrstvé Porimentu neni vhodné
provadét dalsi stavebni ¢innost, napf. provadét omitky, Stuky, stavét Stafle, leSeni nebo jinak lokalné zatéZovat. V pfipadé,
Ze je nutné postavit na Poriment napf. Stafle, je tfeba je podlozit tuhou deskou a roznést tak bodové zatizeni na zatizeni
plosné.

Vzhledem k typu materidlu a zplsobu vyroby neni povrch ulozeného Porimentu hladky a dokonale homogenni. Pripousti se
drobné kaverny, hrbolky od polystyrénovych kulicek nebo porozita povrchu.

Poriment je pochozi v zavislosti na teploté a typu za 1 az 5 dni.

Vzhledem k funkci Porimentu jako vyplfiové a vyrovnavaci vrstvy neni tfeba provadét dilatacni spary. Prfipadné trhliny
neomezuji jeho funkci a neni tfeba je sanovat.

Separacni vrstva pod Poriment je nutna v pfipadech, kdy hrozi zate¢eni materialu do podkladnich vrstev (a vznik akustickych
mostd), anebo pokud by mohla voda a vihkost z Porimentu zplsobit Skodu ¢i zavadu.

= Specifické pokyny pro ukladku konkrétnich typt Porimentu jsou uvedeny zvlast u kazdého z produktd.

BEZPECNOST A HYGIENA

Pri praci s Porimentem je nutné dodrzovat platné bezpecnostni a hygienické predpisy, doporuCuje se pouzivat ochranné
rukavice, pripadné ochranné bryle. Po ukonceni prace je tfeba pokozku dikladné umyt vodou a mydlem a oSetfit ji vhodnym
krémem. Pred praci s Porimentem je nutné se seznamit s platnym bezpecnostnim listem spole¢nosti TBG Prazské malty
shrnujicim informace o materidlech, které obsahuji cement jako hlavni pojivo. Tento bezpec€nostni list je uveden na
www.tbgprazskemalty.cz/ke-stazeni.

Vystrazné symboly nebezpeénosti:

Signalni slovo: Nebezpeci.
Nebezpeéna latka: Cementovy (portlandsky) slinek, odprasky z vyroby portlandského slinku.

Standardni véty o nebezpeénosti:

* H315 Drazdi kdzi.

" H317 MUzZe vyvolat alergickou kozni reakci.

= H318 Zplsobuje vazné poskozeni oci.

= H335 Mdze zplsobit podrazdéni dychacich cest.

Pokyny pro bezpeéné zachazeni jsou detailné uvedeny ve vySe zminéném bezpecnostnim listé.



. ZnacCkové produkty

ZAJISTENI KVALITY

Poriment je vyradbén na zakladé Stavebniho technického osvédéeni STO-205/260/2019 vydaného AO 205-Stavcert a podnikové
normy TBG PM 03-2019. Na vyrobené cementové pény jsou vydana prohlaseni vyrobce.

Spolednost TBG Prazské malty, s.r.o. ma zaveden a udrzovan Systém managementu jakosti dle CSN EN ISO 9001:2016 a také
Systém environmentainiho managementu podle normy CSN EN 14001:2016, certifikované Stavcertem Praha, certifikadnim
organem ¢. 3024.

Poriment je dle vySe uvedené dokumentace prlibézné kontrolovan nezavislou akreditovanou laboratofi. Vysledky zkou$ek jsou
zakaznikdm k dispozici na pozadani.

Spole¢nost TBG Prazské malty, s.r.o. ru¢i za dodrzeni kvality smési a vSech deklarovanych parametrd dle pfislusnych norem
pfi vyrobé materialu, za kvalitu provedeni potéru zodpovida zhotovitel.

UPOZORNENI

Udaje v tomto prospektu se zakladaji na nasich sou¢asnych technickych znalostech a zkugenostech. Vzhledem k velkému mnoZstvi
rlznych vliva pfi zpracovani a aplikaci neosvobozuji zpracovatele od vlastnich zkousek a kontrol a predstavuiji pouze vSeobecné
smérnice. Pravné zavazny pfislib urCitych vlastnosti nebo vhodnost pro konkrétni G€el pouziti z toho nelze odvodit. Stavajici
predpisy a zakony musi zpracovatel ve vlastni odpovédnosti dodrzovat. V pfipadé dotazl se prosim vzdy obracejte na technologa
spole¢nosti TBG Prazské malty.

SLUZBY

Pronajem Cerpadel pro zpracovani lité pény, servisni a poradenska ¢innost.

PLATNOST

Tento technicky list byl vydan v 02/2020. Vydanim této verze kon¢i platnost verzi pfedchozich.
Vlastnosti material(l Poriment mohou byt zménény bez upozornéni.
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